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Power tool specifications

Hot pipe welder CT19029 CT19030 CT19031 CT19032
Power tool code see pages 8-9

Rated voltage [Vl 220-240 220-240 220-240 220-240
Rated power W] 2000 800 800 800
Amperage at voltage 220-240 V [A] 9 3.4 3.6 3.5
Heating time [min] <2,5 <2,5 <2,5 <25
Heating temperature [°C]  0-300 0-300 0-300 0-320
woigh FIE

Safety class

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

o

General safety rules

WARNING! Read all safety warnings,
instructions, illustrations and specifica-
tions provided with this power tool. Fail-
ure to follow the warnings and instructions

may result in electric shock, fire and / or serious

injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

» Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

» Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

» Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

« If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB)".

* Warning! Never touch the exposed metal surfaces
on gearbox, shield, and so on because touching metal
surfaces will be interfered with the electromagnetic
wave, thus causing potential injury or accidents.

Personal safety

- Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

« Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and/or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.
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* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore
tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

* Warning! Power tools can produces an electromag-
netic field during operation. This field may under some
circumstances interfere with active or passive medical
implants. To reduce the risk of serious or fatal injury,
we recommend persons with medical implants to con-
sult their physician and the medical implant manufac-
turer before operating this power tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

« Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

» Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

» Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

» Use the power tool, accessories and tool bits etc.
in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different
from those intended could result in a hazardous situation.
» Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and

grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

« Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

* Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.

Safety guidelines during power tool op-
eration

Before start to work

A\

+ Use this power tool for welding of plastic pipes only.
Any other uses are strictly prohibited.
« Always assume that the heating element is hot, so
handle it with care:
» keep your hands away from the heating element
or attachments;
» do not point the heating element at yourself, other
people or animals;
* never place the power tool on a table or other
objects, always place it on holder.
» Do not use the power tool near explosive or flam-
mable substances.
* Never immerse the power tool or its parts in liquid.
« Always unplug the power tool and allow it to cool
before installing or cleaning attachments.
« Be careful when installing / changing attachements
to avoid damaging the Teflon coating.

Attention: the heating element is hot and
touching it can cause severe burns. The
heating element coming into contact with
other objects may cause a fire.

When working

» During operation, toxic fumes and smoke may be
generated, therefore work should be performed in
well-ventilated areas or at workplaces equipped with
exhaust ventilation and personal protective equipment
should be used.

« Always wear protective gloves while working with
the power tool.

* When this power tool is on, never leave it unat-
tended.

» Do not carry a power tool while it is on or connected
to the mains.

» Do not use damaged or worn attachments, as this
will adversely affect the performance.

» Keep the live cable away from the heating element
or attachments, otherwise the cable will be damaged.
* When heating the parts to be welded, avoid uncom-
fortable hand positions as your hands can suddenly
slip off and touch the heating element or attachments,
which will cause serious burns.

« Attention: the parts to be welded must be dry
and their surfaces must be clean and free from
grease, otherwise the weld may be defective.

English
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After finishing work

After work, place the power tool on the holder and let
it cool down for at least 15 minutes. Only after that you
can remove the attachments and put the power tool
in its case.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Symbol Meaning

PROFESSIONAL

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Ser.No.| XX XXXXXXX

Read all safety regulations
and instructions.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

Attention. Important.

Hot surface.

Protection class.

Useful information.

Symbol Meaning
Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.
[ |

Power tool designation

The power tool is designed for manual welding of poly-
propylene pipes and fittings of coupling joint type in
home environment.

The delivery set of the power tool includes attach-
ments that allow to weld pipes of various diameters.

Power tool components

Temperature regulator
Indicator (red)

On / off switch

Handle

Heating element

Holder *

Tape measure *

Hex wrench with screwdriver *
Screwdriver *

Level *

11 Scissors for plastic pipes *
Gloves *

Attachment for couplings *
Attachment for pipe *

Bolt *

Indicator (green) *

Screw *

Display *

"SET" button

Temperature increase button
21 Temperature decrease button

OCONONAWN =

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

A\

Holder (see fig. 1-2)

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the thread.

Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Place the power tool on holder 6 as shown in fig-
ures 1-2.

English
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Mounting / dismounting of attachments (see
fig. 3-4)

+ Install attachments 13 and 14 as shown in fig-
ures 3-4. Using hex wrench 8, screw bolt 15 into the
threaded hole of attachment 14.
» When installing attachments 13 and 14, observe the
following recommendations:
 the edge of attachment 13 and 14 should not go
over the edge of heating element 5;
 attachments of larger diameter are installed clos-
er to handle 4.
+ CT19030, CT19031, CT19032 - it is possible to in-
stall attachment 13 or 14 in front of heating element 5
(see fig. 4) - this allows you to work in confined spaces.
Attention: in this case, use screw 17 to secure at-
tachment 13 or 14.
« Disassembly operations do in reverse sequence.

Initial operating of the power tool

* Always use the correct supply voltage: the power
supply voltage must match the information quoted on
the power tool identification plate.

» Before the first use of the power tool, turn it on (as
described below) and let it run for a few minutes in
a well-ventilated area - there may be an unpleasant
smell, it is normal and not a sign of malfunction.

Switching the power tool on / off
[CT19029]

Switching on:

» Connect the power tool to the mains.

» Turn regulator 1 to set the desired temperature.

» Set both on / off switches 3 to the "ON" position, both
red indicators 2 will light up (heating element 5 is heat-
ing up). The power tool in this mode consumes more
electricity, but heats up faster. When both red indica-
tors 2 go out, the set temperature has been reached
and the power tool is ready for use.

» You can set one of the on / off switches 3 to the
"OFF" position, half the power is enough to maintain
the operating temperature, while saving electricity.
 During operation, the red indicator(s) 2 may also light
up - this is normal and means that the heating element 5
has cooled down and is currently heating up to the set
temperature. Attention: if the red indicator(s) 2 do not
light up for a long time during operation, this may in-
dicate a malfunction of the power tool. In this case,
immediately disconnect the power tool from the
mains and contact the service center.

Switching off:

» Set both on / off switches 3 to the "OFF" position,
both red indicators 2 will go out.

* Unplug the power tool. Attention: after the power
tool is turned off, heating element 5 and attach-
ments 13 and 14 remain hot for a while, be careful.

[CT19030, CT19031]
Switching on:

» Connect the power tool to the mains. The green in-
dicator 16 will light up, indicating that the heating ele-

ment 5 is heating up. Once the operating temperature
is reached, the green indicator 16 will go out and the
red indicator 2 will light up - the power tool is ready
for use.

« During operation, the red indicator 2 and green indi-
cator 16 may also light up - this is normal and means
that the heating element 5 has cooled down and is cur-
rently heating up to the set temperature. Attention: if
the red indicator 2 and green indicator 16 do not
light up for a long time during operation, this may
indicate a malfunction of the power tool. In this
case, immediately disconnect the power tool from
the mains and contact the service center.
Switching off:

Unplug the power tool. Attention: after the power tool
is turned off, heating element 5 and attachments 13
and 14 remain hot for a while, be careful.

[CT19032]

Switching on:

» Connect the power tool to the mains. Display 18 will
flash "OFF" (see fig. 5.1).

» Press and release on / off switch 3 (see fig. 5.2).
The red indicator 2 will light up, indicating that heating
element 5 is heating up, and the temperature will be
displayed on display 18. Once the set temperature is
reached, the red indicator 2 will go out and the green
indicator 16 will light up.

« To change the heating temperature, press and re-
lease button 19 ("SET"). One of the digits on display 18
will start flashing, now by pressing buttons 20 and 21
you can set the desired value (see fig. 5.3-5.4). After the
digit flashes three times, the value is fixed. Press and
release button 19 ("SET") again to select and change
the next digit.

+ After setting the desired temperature, heating ele-
ment 5 will start heating up or cooling down.

« During operation, the red indicator 2 and green indi-
cator 16 may also light up - this is normal and means
that the heating element 5 has cooled down and is cur-
rently heating up to the set temperature. Attention: if
the red indicator 2 and green indicator 16 do not
light up for a long time during operation, this may
indicate a malfunction of the power tool. In this
case, immediately disconnect the power tool from
the mains and contact the service center.
Switching off:

» Press and release on / off switch 3 (see fig. 5.2).
Display 18 will flash "OFF".

* Unplug the power tool. Attention: after the power
tool is turned off, heating element 5 and attach-
ments 13 and 14 remain hot for a while, be care-
ful.

Design features of the power tool
Operating principle

The power tool is used for diffusion welding of poly-
propylene pipes and fittings. The joints of the parts
are heated to the melting temperature, after which the
pipe is inserted into the fitting. The molten material
cools down and the weld takes on the structure of the
parts. The parts to be welded must be of the same
material.

English
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Step power adjustment
[CT19029]

The power tool has two on / off switches 3. When
one of them is turned on, the power tool con-
sumes 1000 W, when two are turned on the power tool
consumes 2000 W. When working at maximum power,
the power tool is heated faster, and this function can
also be useful if work is carried out at low ambient tem-
peratures.

Temperature adjustment

[CT19029, CT19032]

The design of these power tools allows you to set the
heating temperature of attachments 13 and 14 based

on the material of the parts to be welded. The proce-
dure for adjusting the temperature is described above.

d(mm) h(mm) t1(sec) t2(sec) 3 (min)
220 14 5 4 3
@25 16 7 4 3
232 18 8 4 4
240 20 12 6 5
250 23 18 8 6
263 24 24 10 8

d (mm) - pipe diameter;

h (mm) - welding depth;

t1 (sec) - heating time;

t2 (sec) - connection time;
t3 (min) - cooling down time.

)_
)_

Recommendations on the power tool op-
eration

General recommendations (see fig. 6-9)

» Place holder 6 on a horizontal surface, and place the
power tool on holder 6.

* Install attachments 13 and 14 of the required diam-
eter as described above.

» Turn on the power tool.

*+ CT19029, CT19032 - set the heating tempera-
ture.

It is recommended to use scissors 11 (may not be
included in the scope of delivery) to cut pipes.

» Cut a required length of pipe as shown in figure 6.

» When welding foil pipes, it is necessary to clean the
welding site.

 If you do not have enough experience, mark on the
pipe the distance (weld depth) that the pipe must be
inserted into attachment 14, according to the table be-
low.

 Insert the pipe into attachment 14 with one hand
and place the fitting on attachment 13 with the other
hand. Push on the parts to be welded until the de-
sired welding depth "h" is reached (see fig. 7). Atten-
tion: be careful not to touch heating element 5, as
well as attachments 13 and 14, it will cause severe
burns. Always wear gloves when working with the
tool.

» Wait for the required heating time "t1" (see table
below), then simultaneously remove the pipe from
attachment 14, and remove the fitting from attach-
ment 13. Note: if work is carried out at an ambi-
ent temperature below 5°C, then the heating time
must be increased by 50%.

» Insert the pipe into the fitting immediately (see
fig. 8.1). Adjustment of the fitting position relative to
the pipe must not exceed the recommended connec-
tion time "t2" (see table below).

* The weld seam must now cool down (for cooling
down time "t3", see table below). During this time, it
is forbidden to move the parts to be welded relative
to each other, or to subject them to any mechanical
load.

« The correct welding option is shown in figure 8.2.
Figure 9 shows typical welding errors:
» fig. 9.1 - insufficient welding depth, or low tem-
perature of attachments 13 and 14; in this case the
welded joint will not be strong;
» fig. 9.2 - excessive force during heating of the
pipe and fitting, heating time is too long or tempera-
ture is too high; in this case the flow area of the
pipe decreases so much that is can cause impass-
ability;
+ fig. 9.3 - misalignment when the pipe is inserted
into the fitting; in this case the welded joint will not
be strong.
» After work, place the power tool on holder 6 and let
it cool down for at least 15 minutes. Only after that you
can remove attachments 13 and 14 and put the power
tool in its case.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Attachment care

Keep an eye on the condition of attachments 13 and 14.
Carefully remove the remaining plastic with a soft cloth,
do not use hard objects for this purpose, so as not to
damage the Teflon coating.

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Do not use
petroleum products, solvents or corrosive liquids for
cleaning as they may damage the plastic parts of the
power tool.

After-sales service and application service
Our after-sales service responds to your questions

concerning maintenance and repair of your product as
well as spare parts. Information about service centers,

English
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parts diagrams and information about spare parts can K X
also be found under: www.crown-tools.com. Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-

. ing as waste.

Transportation of the power tools g
) o Power tool, accessories and packaging should

+ Categorically not to drop any mechanical impact on EEEEE be sorted for environment-friendly recycling.

the packaging during transport. The plastic components are labelled for categorized

» When unloading / loading is not allowed to use any recycling.

kind of technology that works on the principle of clamp- These instructions are printed on recycled paper man-

ing packaging. ufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
English
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Soldadora de tubos en caliente CT19029 CT19030 CT19031 CT19032
Caédigo de la herramienta eléctrica consulte las paginas 8-9

Tension de la bateria [Vl 220-240 220-240 220-240 220-240
Potencia absorbida W] 2000 800 800 800
Amperaje en el voltaje 220-240 V [A] 9 3.4 3.6 3.5
Tiempo de calentamiento [min] <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Temperatura de calentamiento [°C] 0-300 0-300 0-300 0-320
FIEEEE

Clases de proteccion

ADVERTENCIA - jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

¥

Reglas de seguridad generales
iADVERTENCIA! Lea todas las adverten-
cias de seguridad, las instrucciones y
especificaciones suministrados con esta
herramienta eléctrica. El incumplimiento

de las advertencias e instrucciones puede provocar
una descarga eléctrica, incendio y / o lesiones graves.
Conserve todas las advertencias e instrucciones
para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica" en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la
red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

» Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

* No utilice herramientas eléctricas en atmésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

+ Mantenga alejados a los nifios y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

» El enchufe macho de conexién, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

+ Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones himedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta
eléctrica. Mantenga el cable alejado de calor, acei-
te, bordes afilados o partes méviles. Los cables da-
flados o enredados aumentan el riesgo de descarga
eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta daiado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

« Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

« Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. iNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

+ Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencion
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al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lleve
proteccion ocular. Equipos de protecciéon como mas-
caras antipolvo, zapatos de seguridad antideslizantes,
cascos o proteccion auditiva usados para condiciones
apropiadas reduciran las lesiones personales.

« Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-
mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

» Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

* Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccion de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccion de segundo.

» jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el funcio-
namiento. Este campo puede interferir en algunas cir-
cunstancias con los implantes médicos activos o pasivos.
Para reducir el riesgo de lesiones graves o mortales, re-
comendamos a las personas con implantes médicos con-
sultar a su médico y al fabricante de implantes médicos
antes de operar esta herramienta eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

* No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
» No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

+ Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si las
piezas moviles estan atascadas, si hay piezas rotas o
cualquier otra condicion que pueda afectar el funcio-
namiento de la herramienta eléctrica. Si esta danada,
haga reparar la herramienta eléctrica antes de usarla.
Muchos accidentes son causados por el mantenimiento
deficiente de las herramientas eléctricas.

« Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.

< Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios y
las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo con
estas instrucciones, teniendo en cuenta las condi-
ciones de trabajo y el trabajo a realizar. El uso de la
herramienta eléctrica para operaciones diferentes de las
previstas podria producir una situacion peligrosa.

» Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

» Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Guias de seguridad durante el funcio-
namiento de la herramienta eléctrica

Antes de comenzar a trabajar

Atencion: el elemento de calentamiento
esta caliente y tocarlo puede causar que-
maduras graves. El elemento de calenta-
miento que entra en contacto con otros
objetos puede provocar un incendio.

» Utilice esta herramienta eléctrica Unicamente para
soldar tuberias de plastico. Cualquier otro uso esta es-
trictamente prohibido.
« Suponga siempre que el elemento de calentamiento
esta caliente, asi que manéjelo con cuidado:
* mantenga sus manos alejadas del elemento de
calentamiento o los accesorios;
* no apunte el elemento de calentamiento hacia us-
ted, otras personas o animales;
* nunca coloque la herramienta eléctrica sobre una
mesa u otros objetos, coléquela siempre en el so-
porte.
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* No utilice la herramienta eléctrica cerca de sustan-
cias explosivas o inflamables.

» Nunca sumerja la herramienta eléctrica o sus partes
en liquido.

» Desenchufe siempre la herramienta eléctrica y deje
que se enfrie antes de instalar o limpiar accesorios.

» Tenga cuidado al instalar / cambiar accesorios para
evitar dafiar el revestimiento de teflon.

Para trabajar

* Durante el funcionamiento, se pueden generar hu-
mos y gases toxicos, por lo que el trabajo debe reali-
zarse en areas bien ventiladas o en lugares de trabajo
equipados con ventilacion de escape y se debe usar
equipo de proteccion personal.

» Siempre use guantes protectores mientras trabaja
con la herramienta eléctrica.

» Cuando la herramienta esté encendida, no deje de
atenderla.

» No transporte la herramienta eléctrica mientras esté
encendida o conectada a la red eléctrica.

» No utilice accesorios dafiados o desgastados, ya
que esto afectara negativamente el rendimiento.

» Mantenga el cable vivo alejado del elemento de ca-
lentamiento o los accesorios, de lo contrario, el cable
se dafiara.

» Al calentar las piezas a soldar, evite posiciones in-
cémodas de las manos, ya que estas pueden desli-
zarse repentinamente y tocar el elemento de calenta-
miento o los accesorios, lo que provocara quemaduras
graves.

» Atencion: las partes a soldar deben estar secas
y sus superficies deben estar limpias y libres de
grasa, de lo contrario la soldadura puede ser de-
fectuosa.

Después de terminar el trabajo

Después del trabajo, coloque la herramienta eléc-
trica en el soporte y déjela enfriar durante al me-
nos 15 minutos. Solo después de eso, puede quitar
los accesorios y colocar la herramienta eléctrica en
su estuche.

Simbolo Significado

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

Direccién del movimiento.

g4

Direccion de la rotacion.

O

Bloqueado.

Desbloqueado.

Atencién. Importante.

Superficie caliente.

Clase de proteccion.

Informacion util.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

=& B>

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacién correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

Designacién de la herramienta eléctrica

La herramienta eléctrica fue disefiada para la soldadu-
ra manual de tuberias y acoples de polipropileno del
tipo de junta de acoplamiento en el entorno domeéstico.
El juego de entrega de la herramienta eléctrica inclu-
ye accesorios que permiten soldar tuberias de varios
diametros.

Componentes de la herramienta eléctri-

seon Etiquet { d ca
Froresson iqueta con numero de
E serie:
Ser.No.z[ XX XXXXXXX CT ... - modelo; 1 Regulador de temperatura
XX - fecha de fabricacion; 2 Indicador (rojo)
XXXXXXX - numero de serie. 3 Interruptor de encendido / apagado
4 Empunadura
5 Elemento de calefaccién
Lea todas las reglas e ins- g g?nggrﬁgtrica *
trucciones de seguridad. 8 Llave hexagonal con destornillador *
9 Destornillador *
Espaiiol
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10 Nivel *

11 Tijeras para tuberia de plastico *
12 Guantes *

13 Accesorio para acoplamientos *
14 Accesorio para tuberia *

15 Perno *

16 Indicador (verde) *

17 Tornillo *

18 Monitor *

19 Botdn de "SET"

Botén de aumento de temperatura
21 Boton de disminucion de temperatura

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalacion y regulaciéon de los elemen-
tos de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.
No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.
|

El montaje / desmontaje / configuracion de
algunos de los elementos es el mismo para
todos los modelos de la herramienta eléc-
trica, en este caso los modelos especificos
no estan indicados en la ilustracion.

Soporte (ver fig. 1-2)

Coloque la herramienta eléctrica en el soporte 6 como
se muestra en las figuras 1-2.

Montaje / desmontaje de accesorios (ver fig. 3-4)

« Instale los accesorios 13 y 14 como se muestra en
las figuras 3-4. Con la llave hexagonal 8, atornille el
perno 15 en el orificio roscado del accesorio 14.
» Al instalar los accesorios 13 y 14, observe las si-
guientes recomendaciones:
el borde del accesorio 13 y 14 no debe sobrepa-
sar el borde del elemento de calentamiento 5;
* los accesorios de mayor diametro se instalan mas
cerca de la empunadura 4.
+ CT19030, CT19031, CT19032 - es posible instalar
el accesorio 13 o 14 delante del elemento de calenta-
miento 5 (ver fig. 4) - esto le permite trabajar en es-
pacios reducidos. Atencidén: en este caso, utilice el
tornillo 17 para fijar el accesorio 13 o 14.
» Las operaciones de desmontaje se realizan en se-
cuencia inversa.

Funcionamiento inicial de la herramien-
ta eléctrica

» Utilice siempre la tension adecuada de la red: la
tensién de la red debe coincidir con la informacién
citada en la placa de identificacion de la herramienta
eléctrica.

* Antes del primer uso de la herramienta eléctrica,
enciéndala (como se describe a continuacion) y déjela
funcionar durante unos minutos en un area bien venti-
lada; puede haber un olor desagradable, es normal y
no indica un mal funcionamiento.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

[CT19029]

Encender:

» Conecte la herramienta eléctrica a la red eléctrica.
» Gire el regulador 1 para establecer la temperatura
deseada.

« Cologue ambos interruptores de encendido / apaga-
do 3 en la posicion "ON", ambos indicadores rojos 2 se
encenderan (el elemento de calentamiento 5 comen-
zara a calentarse). La herramienta eléctrica en este
modo consume mas electricidad, pero se calienta mas
rapido. Cuando ambos indicadores rojos 2 se apagan,
se ha alcanzado la temperatura establecida y la herra-
mienta eléctrica esta lista para usar.

» Puede configurar uno de los interruptores de encen-
dido / apagado 3 en la posicion "OFF", la mitad de la
potencia es suficiente para mantener la temperatura
de funcionamiento, mientras ahorra electricidad.

« Durante el funcionamiento, los indicadores rojos 2
también pueden encenderse; esto es normal y signifi-
ca que el elemento de calentamiento 5 se ha enfriado
y actualmente se esta calentando a la temperatura
establecida. Atencion: si los indicadores rojos 2
no se encienden durante mucho tiempo durante el
funcionamiento, esto puede indicar un mal funcio-
namiento de la herramienta eléctrica. En este caso,
desconecte inmediatamente la herramienta eléctri-
ca de la red eléctrica y pongase en contacto con el
centro de servicio.

Apagar:

« Cologue ambos interruptores de encendido / apaga-
do 3 en la posiciéon "OFF", ambos indicadores rojos 2
se apagaran.

» Desenchufe la herramienta eléctrica. Atencion:
después de apagar la herramienta eléctrica, el ele-
mento de calentamiento 5y los accesorios 13y 14
permanecen calientes durante un tiempo, tenga
cuidado.

[CT19030, CT19031]

Encender:

« Conecte la herramienta eléctrica a la red eléctrica.
El indicador verde 16 se encendera, indicando que el
elemento de calentamiento 5 se esta calentando. Una
vez que se alcance la temperatura de funcionamiento,
el indicador verde 16 se apagara y el indicador rojo 2
se encendera: la herramienta eléctrica esta lista para
usar.

* Durante el funcionamiento, el indicador rojo 2 y el
indicador verde 16 también pueden encenderse; esto
es normal y significa que el elemento de calentamien-
to 5 se ha enfriado y actualmente se esta calentando
a la temperatura establecida. Atencién: si el indica-
dor rojo 2 y el indicador verde 16 no se encienden
durante mucho tiempo durante el funcionamiento,
esto puede indicar un mal funcionamiento de la
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herramienta eléctrica. En este caso, desconecte
inmediatamente la herramienta eléctrica de la red
eléctrica y pongase en contacto con el centro de
servicio.

Apagar:

Desenchufe la herramienta eléctrica. Atencion: des-
pués de apagar la herramienta eléctrica, el ele-
mento de calentamiento 5 y los accesorios 13y 14
permanecen calientes durante un tiempo, tenga
cuidado.

[CT19032]

Encender:

» Conecte la herramienta eléctrica a la red eléctrica.
La pantalla 18 parpadeara "OFF" (ver fig. 5.1).

» Pulse y suelte el interruptor de encendido / apaga-
do 3 (ver fig. 5.2). El indicador rojo 2 se encendera,
indicando que el elemento de calentamiento 5 se esta
calentando, y la temperatura se mostrara en la panta-
lla 18. Una vez que se alcance la temperatura esta-
blecida, el indicador rojo 2 se apagara y el indicador
verde 16 se encendera.

» Para cambiar la temperatura de calentamiento, pre-
sione y suelte el botén 19 ("SET"). Uno de los digitos
en la pantalla 18 comenzara a parpadear, ahora pre-
sionando los botones 20 y 21 puede configurar el valor
deseado (ver fig. 5.3-5.4). Después de que el digito
parpadee tres veces, el valor es fijo. Presione y suel-
te el botén 19 ("SET") nuevamente para seleccionar y
cambiar el siguiente digito.

» Después de establecer la temperatura deseada, el
elemento de calentamiento 5 comenzara a calentarse
o enfriarse.

* Durante el funcionamiento, el indicador rojo 2 y el
indicador verde 16 también pueden encenderse; esto
es normal y significa que el elemento de calentamien-
to 5 se ha enfriado y actualmente se esta calentando
a la temperatura establecida. Atencién: si el indica-
dor rojo 2 y el indicador verde 16 no se encienden
durante mucho tiempo durante el funcionamiento,
esto puede indicar un mal funcionamiento de la
herramienta eléctrica. En este caso, desconecte
inmediatamente la herramienta eléctrica de la red
eléctrica y pongase en contacto con el centro de
servicio.

Apagar:

» Pulse y suelte el interruptor de encendido / apaga-
do 3 (ver fig. 5.2). La pantalla 18 parpadeara "OFF".

» Desenchufe la herramienta eléctrica. Atencion:
después de apagar la herramienta eléctrica, el ele-
mento de calentamiento 5 y los accesorios 13y 14
permanecen calientes durante un tiempo, tenga
cuidado.

Caracteristicas de diseio de la herra-
mienta eléctrica

Principio de funcionamiento

La herramienta eléctrica se utiliza para la soldadura
por difusién de tuberias y acoples de polipropileno.
Las uniones de las piezas se calientan a la tempera-
tura de fusion, después de lo cual la tuberia se inserta
en el acople. El material fundido se enfria y la soldadu-
ra toma la estructura de las piezas. Las piezas a soldar
deben ser del mismo material.

Ajuste de potencia de paso
[CT19029]

La herramienta eléctrica tiene dos interruptores de
encendido / apagado 3. Cuando se enciende uno de
ellos, la herramienta eléctrica consume 1000 W, cuan-
do se encienden dos, la herramienta eléctrica consu-
me 2000 W. Cuando se trabaja a maxima potencia, la
herramienta eléctrica se calienta mas rapido , y esta
funcién también puede ser Util si se trabaja a tempera-
turas ambiente bajas.

Ajuste de temperatura
[CT19029, CT19032]

El disefio de estas herramientas eléctricas le permi-
te configurar la temperatura de calentamiento de los
accesorios 13 y 14 segun el material de las piezas a
soldar. El procedimiento para ajustar la temperatura se
describe arriba.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Recomendaciones generales (ver fig. 6-9)

« Coloque el soporte 6 en una superficie horizontal y
coloque la herramienta eléctrica en el soporte 6.

« Instale los accesorios 13 y 14 del diametro requeri-
do como se describe arriba.

» Encienda la herramienta eléctrica.

+ CT19029, CT19032 - establezca la temperatura de
calentamiento.

» Se recomienda utilizar tijeras 11 (pueden no estar
incluidas en el juego de entrega) para cortar tuberias.
* Corte la longitud requerida de tuberia como se
muestra en la figura 6.

» Al soldar tubos de lamina, es necesario limpiar el
sitio de soldadura.

« Sino tiene suficiente experiencia, marque en el tubo
la distancia (profundidad de soldadura) a la que el tubo
debe insertarse en el accesorio 14, de acuerdo con la
tabla a continuacion.

* Inserte el tubo en el accesorio 14 con una mano y
coloque el acople en el accesorio 13 con la otra mano.
Empuje las piezas a soldar hasta alcanzar la profundi-
dad deseada de soldadura "h" (ver fig. 7). Atencién:
tenga cuidado de no tocar el elemento de calenta-
miento 5, asi como los accesorios 13 y 14, podria
causar quemaduras graves. Siempre use guantes
cuando trabaje con la herramienta.

« Espere el tiempo de calentamiento deseado "t1" (con-
sulte la tabla a continuacion), luego retire simultaneamen-
te el tubo del accesorio 14 y retire el acople del acceso-
rio 13. Nota: si el trabajo se realiza a una temperatura
ambiente inferior a 5°C, entonces el tiempo de calen-
tamiento debe aumentarse en un 50%.

* Inserte el tubo en el acople inmediatamente (ver
fig. 8.1). El ajuste de la posicion del acople con respec-
to a la tuberia no debe exceder el tiempo de conexion
recomendado "t2" (consulte la tabla a continuacion).

« Ahora el cordén de soldadura debe enfriarse (para
el tiempo de enfriamiento "t3", consulte la tabla a con-
tinuacion). Durante este tiempo, esta prohibido mover
las piezas a soldar entre si o someterlas a cualquier
carga mecanica.
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d(mm) h(mm) t1(seg) t2(seg) t3(min)
220 14 5 4 3
225 16 7 4 3
232 18 8 4 4
240 20 12 6 5
250 23 18 8 6
263 24 24 10 8

d (mm) - diametro de la tube-
ria;

h (mm) - profundidad de sol-
dadura;

t1 (seg) - tiempo de calenta-
miento;

t2 (seg) - tiempo de conexion;
t3 (min) - tiempo de enfria-
miento.

 La opcion de soldadura correcta se muestra en la figu-
ra 8.2. La figura 9 muestra errores tipicos de soldadura:
» fig. 9.1 - profundidad de soldadura insuficiente o
baja temperatura de los accesorios 13 y 14; en este
caso la union soldada no sera fuerte;
» fig. 9.2 - fuerza excesiva durante el calentamiento
de la tuberia y el acople, el tiempo de calentamiento
es demasiado largo o la temperatura es demasiado
alta; en este caso el area de flujo de la tuberia dis-
minuye tanto que puede causar impracticabilidad,;
» fig. 9.3 - desalineacion cuando el tubo se inserta
en el acople; en este caso la union soldada no sera
fuerte.
» Después del trabajo, cologue la herramienta eléctri-
ca en el soporte 6 y déjela enfriar durante al menos 15
minutos. Solo después de eso, puede quitar los acce-
sorios 13 y 14 y colocar la herramienta eléctrica en su
estuche.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

Cuidado de accesorios

Vigile el estado de los accesorios 13 y 14. Retire con
cuidado el plastico restante con un pano suave, no use
objetos duros para este fin, para no dafar el revesti-
miento de teflon.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantener-
la limpia. No utilice productos derivados del petroleo,
disolventes o liquidos corrosivos para la limpieza, ya
que pueden dafar las piezas de plastico de la herra-
mienta eléctrica.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post-venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacién sobre los centros de servicio, los diagra-
mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
mmmm 'aje deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel reci-
clado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Elektrikli alet 6zelligi

Sicak boru kaynak makinesi CT19029 CT19030 CT19031 CT19032
Elektrikli alet kodu bkz. sayfa 8-9

Anma gerilimi [Vl 220-240 220-240 220-240 220-240
Girig giicii [W] 2000 800 800 800
Gerilimdeki akim 220-240 V [A] 9 34 3.6 35
Isinma siiresi [dk] <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Isinma sicakhgi [°C] 0-300 0-300 0-300 0-320
o] 1% 0B o on

Emniyet sinifi

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak igin kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir!

¥,

UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte verilen

Genel giivenlik kurallari
tim giivenlik uyarilarini, talimatlar ve
teknik 6zellikleri okuyun. Uyarilarin ve ta-
limatlarin herhangi birine uyulmamasi elekt-

rik garpmasina, yangin gikmasina ve / veya ciddi yara-

lanmalara yol acabilir.

lleride bagvurmak uizere tiim uyarilari ve talimatlari

kaydedin.

Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-

den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille ¢calisan

(kablosuz) elektrikli alettir.

Calisma alani giivenligi

» Calisma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

 Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

« Elektrikli aleti galistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kigileri galigma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikligi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

» Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fig Uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis figler ve bunlara uygun
prizler elektrik garpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylere temas etmekten kaginin.
Vicudunuz topraklanmis ise elektrik garpma riski ar-
tar.

+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
¢arpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amagclar icin kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uclardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolasmis kablolar elektrik
c¢arpma riskini artirir.

« Elektrikli aleti dis mekanda ¢alistirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimia uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

» Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginilmaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

« Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Gzerinde bulunan agik
metal ylizeylere asla dokunmayin, ¢linki metal ylzey-
lere dokunulmasi elektromanyetik dalgalarn bozarak
potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol agabilir.

Kisisel giivenlik

» Elektrikli aleti caligtirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elekitrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

» Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozlik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guivenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cl kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

« Elektrikli aletin istem dig1 baslatilmasini 6nleyin.
Aleti giuic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz digme lzerindeyken tasimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukca artirir.
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» Elektrikli aleti agmadan o6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokuin. Elektrikli aletin dénen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Bdylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saclarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli parcalara
sikigabilir.

« Cihazlar toz giderme ve toplama linitelerinin
baglantisi igin temin ediliyor ise bu cihazlarin bagh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alis-
kanhgin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve
aletin gtivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

» Uyar! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya olumcil yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlar olan kisilerin bu elektrikli aleti calistir-
madan Once doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

» Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler gtivenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti galistiramaz.

» Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz ig¢in dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha giivenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

+ Acma kapama diugmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Digmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onariimasi gerekir.

» El aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
glic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

» Kullaniimayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlan iyi bilmeyen kigilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.

» Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli pargala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kiriima
durumunu ve elektrikli aletlerin ¢aligmasini etki-
leyebilecek diger kosullan kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gormiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
bircok kazaya neden olabilir.

+ Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme uglari keskin
olan kesme takimlarinin sikisma ihtimali daha dusuk-
tir ve daha kolay kontrol edilebilir.

» Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkl elektrikli aletlerin bagka bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma yerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindirilmis olarak

muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri guvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinu engeller.

« Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimcei tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

+ Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin gtvenligi koru-
nacaktir.

» Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.

Elektrikli aleti calistinrken uygulanacak
giivenlik esaslar

Calismaya baslamadan 6nce

Dikkat: Isitma elemani sicak oldugu igin
i1sitma elemanina temas edilmesi ciddi
yaniklara neden olabilir. Bagka cisimlere
temas eden Isitma elemani, yangina yol
acabilir.

* Bu elektrikli aleti, yalnizca plastik borulara kaynak
yapmak icin kullanin. Elektrikli aletim diger amaglara
yonelik kullaniimasi kesinlikle yasaktir.
* Isitma elemaninin sicak olabilecegini daima g6z
6énunde bulundurun. Bu nedenle dikkatli kullanin:
« ellerinizi Isitma elemanindan veya baglanti parga-
larindan uzak tutun;
« 1sitma elemanini kendinize, baska Kisilere veya
hayvanlara dogrultmayin;
« elektrikli aleti asla masanin veya bagka nesnelerin
Uzerine koymayin, daima tutucu Gzerine yerlestirin.
« Elektrikli aleti patlayici veya yanici nesnelerin yanin-
da kullanmayin.
 Elektrikli aleti veya parcalarini asla siviya daldirma-

yin.

« Elektrikli aletin fisini daima gekin ve baglanti parga-

larini takmadan veya temizlemeden 6nce sogumasini

bekleyin.

» Teflon kaplamanin zarar gérmesini engellemek icin

Eag’i]larlmtl parcalarini takarken / degistirirken daima dik-
atli olun.

Calisirken

» Calisma esnasinda zehirli buhar ve duman olusabi-
lir. Bu nedenle iyi havalandirilan yerlerde veya egzoz
havalandirmasinin bulundugu atdlyelerde calisiimali
ve Kisisel koruyucu donanim kullaniimalidir.

» Elektrikli aletle ¢cahsirken daima koruyucu eldiven
takin.

» Bu elektrikli alet agik iken asla gbzetimsiz birakmayin.
« Elektrikli aleti, acikken veya sebekeye bagliyken ta-
simayin.

» Hasarli veya asinmis baglanti pargalarini kullanma-
yin. Aksi takdirde performans olumsuz etkilenecektir.

* Akim kablosunu isitma elemanindan veya baglanti
parcgalarindan uzak tutun. Aksi takdirde kablo hasar
gorecektir.

» Kaynak yapilacak parcalari isitirken ellerinizi rahat
olmayan pozisyonlarda kullanmaktan kacinin. Aksi
takdirde ellerinizin kontrolinu aniden kaybedebilir ve
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iIsitma elemanina veya baglanti pargalarina temas
edebilirsiniz. Bu da ciddi yaniklara neden olacaktir.
« Dikkat: kaynak yapilacak pargalar kuru olmali ve
ylizeyleri temiz ve gres yagindan arindirilmis olma-
hdir. Aksi takdirde kaynak islemi hatali olabilir.

Caligma bittikten sonra

Calismadan sonra elektrikli aleti tutucu Gizerine yerles-
tirin ve en az 15 dakika kadar sogumasini bekleyin.
Yalnizca bu adimlardan sonra baglanti pargalarini gi-
karabilir ve elektrikli aleti kutusuna yerlestirebilirsiniz.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gig¢ aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Sembol Anlami
®
1 Faydall bilgiler.
Glic aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.
|

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli alet, polipropilen borulari ve kaplin baglanti
tipi tertibatlari ev ortaminda elle kaynak yapmaya yo6-
nelik tasarlanmigtir.

Elektrikli alet kullaniciya ulastirildiginda yaninda, ge-
sitli gaplardaki borulari kaynak yapmaya imkan veren
baglanti pargalari da bulunur.

PROFESSIONAL

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Ser.No.:| XX XXXXXXX

Tdm guvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.

Kurulum veya ayar 6ncesin-
de gl¢ aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

Donus yond.

0 Kiliti.

Motorlu aletin parcgalari

Sicaklik regulatoru
Gosterge (kirmizi)
Agma / kapatma anahtari
Tutacak
Isitma elemani
Tutucu *
Serit metre *
Tornavidal altigen anahtar *
Tornavida *
10 Yatay dizlem *
11 Plastik boru makasi *
12 Eldivenler *
13 Kaplinlere yonelik baglanti parcasi *
14 Boruya yonelik baglanti pargasi *
15 Civata *
16 Gosterge (yesil) *
Vida *

OCONOARRWN=

18 Ekran *

19 ("SET") dugmesi

20 Sicakligr artirma digmesi
21 Sicakligi azaltma dugmesi

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Kilidi agik.

Dikkat. Onemli.

Sicak yuzey.

| Koruma sinifi.

Elektrikli takma ve

ayarlama

alet elemanlarini

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapil-

madan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-

dir.
Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.

Bazi parcgalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tum elektrikli alet modelleri igin
aynidir, boyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtiimez.
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Tutucu (bkz. sek. 1-2)

Elektrikli aleti sekil 1-2'de gosterildigi gibi tutucu 6 Gize-
rine yerlestirin.

Baglanti parcalarini takma / s6kme (bkz. sek. 3-4)

« Baglanti parcalarini 13 ve 14, sekil 3-4'te gosterildi-
gi gibi takin. Altigen anahtar 8 yardimiyla civatayi 15
baglanti pargasinin 14 disli deligine vidalayin.
« Baglanti pargalarini 13 ve 14 takarken asagidaki
tavsiyeleri uygulayin:
» baglanti parcalarinin 13 ve 14 kenari, isitma ele-
maninin 5 kenari tzerine gelmemelidir;
« daha buyuk ¢apl baglanti pargalari tutacaga 4
daha yakin olacak sekilde takilir.
+ CT19030, CT19031, CT19032 - baglanti pargasi 13
veya 14, i1sitma elemaninin 5 6nline takilabilir (bkz.
sek. 4) - boylece kapali alanlarda calisabilirsiniz. Dik-
kat: Bu durumda baglanti par¢asinin 13 veya 14
konumunu saglamlastirmak igin vida 17 kullanin.
» Sokulme islemleri ters sirada gergeklestirilir.

Elektrikli aleti ilk kez ¢alistirma

* Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elekt-
rikli aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda be-
lirtilen bilgiyle uyusmalidir.

» Elektrikli aletin ilk kullanimindan 6nce aleti agin
(asagida belirtildidi gibi) ve iyi havalandiriimis bir yer-
de birkag dakika boyunca galigir durumda birakin. Bu
sirada kot bir koku olusabilir; ancak bu normaldir ve
ariza belirtisi degildir.

Elektrikli aleti agma / kapama
[CT19029]

Acgma:

+ Elektrikli aleti sebekeye baglayin.

 Istenen sicakhiga ayarlamak icin regilatori 1 gevi-
rin.

» Her iki agma / kapatma anahtarini 3 "ON" konuma
getirin. Her iki gostergenin 2 15191 yanacaktir (1sitma
elemani 5 iIsinmaya baslar). Bu modda olan elektrikli
alet daha fazla elektrik tliketse de daha hizli isinir.
Her iki gostergenin 2 1s1g1 sondugunde ise ayarlanan
sicakliga ulasilir. Elektrikli alet artik kullanima hazir-
dir.

* Acgma / kapatma anahtarlarindan 3 birini "OFF" ko-
numa getirebilirsiniz. Glcin yarisi, calisma sicakhgini
korumaya yeterli oldugu igin elektrik tasarrufu saglar.

» Calisma siresince ayrica, kirmizi gostergenin / le-
rin 2 15191 yanabilir. Bu normal bir durum olup isitma
elemaninin 5 sogudugu ve ayarlanan sicakhga ulag-
mak icin 1sinmaya basladidi anlamina gelir. Dikkat:
Kirmizi gostergenin / lerin 2 1511 caligma siiresin-
ce uzun siire yanmiyorsa elektrikli alet arizalanmig
olabilir. Bu durumda, elektrikli aletin sebekeyle
olan baglantisini derhal kesin ve servis merkeziyle
iletisime gegin.

Kapama:

» Her iki agma / kapatma anahtarini 3 "OFF" konuma
getirin. Her iki géstergenin 2 15131 sGnecektir.

» Elektrikli aletin figini ¢cekin. Dikkat: Elektrikli alet
kapatildiktan sonra isitma elemaninin 5 ve bag-

lanti pargalarinin 13 ve 14 bir siire daha sicakhigini
koruyacagini unutmayin.

[CT19030, CT19031]

Acgma:

« Elektrikli aleti sebekeye baglayin. Yesil gosterge-
nin 16 15191 yanacaktir. Bu durum, isitma elemaninin 5
Isinmaya basladigini gosterir. Calisma sicakligina ula-
sildiginda yesil gostergenin 16 15131 sonecek, kirmizi
gostergenin 2 15191 yanacaktir. Elektrikli alet artik kul-
lanima hazirdir.

* Calisma stlresince ayrica, kirmizi gostergenin 2
ve yesil gostergenin 16 1s1g1 yanabilir. Bu normal bir
durum olup I1sitma elemaninin 5 sogudugu ve ayarla-
nan sicakliga ulasmak icin 1sinmaya basladigi anla-
mina gelir. Dikkat: Kirmizi gostergenin 2 ve yesil
gostergenin 16 1s1g1 galigma siiresince uzun siire
yanmiyorsa elektrikli alet arizalanmig olabilir. Bu
durumda, elektrikli aletin sebekeyle olan baglan-
tisini derhal kesin ve servis merkeziyle iletisime
gegin.

Kapama:

Elektrikli aletin fisini gekin. Dikkat: Elektrikli alet ka-
patildiktan sonra isitma elemaninin 5 ve baglanti
parcalarinin 13 ve 14 bir siire daha sicakhgini ko-
ruyacagini unutmayin.

[CT19032]

Agma:

« Elektrikli aleti sebekeye baglayin. Ekranda 18 "OFF"
uyarisi yanip soénecektir (bkz. sek. 5.1).

* Acma / kapatma anahtarina 3 basin ve serbest bi-
rakin (bkz. sek. 5.2). kirmizi géstergenin 2 1511 ya-
nacaktir. Bu durum, 1sitma elemaninin 5 i1sinmaya
basladigini gosterir. Sicaklik degeri ekrana 18 gele-
cektir. Ayarlanan sicakliga ulasildiginda kirmizi gos-
tergenin 2 15131 s6necek, yesil gostergenin 16 1s1d1
yanacaktir.

* Isitma sicakhgini degistirmek icin dugmeye 19
("SET") basin ve serbest birakin. Ekrandaki 18 sayi
basamaklarindan biri yanip sénmeye baslayacaktir.
Bu durumda digmelere 20 ve 21 basarak istenen de-
Jere ayarlayabilirsiniz (bkz. sek. 5.3-5.4). ligili basa-
mak, U¢ kere yanip sdndikten sonra deger sabitlenir.
Bir sonraki basamagi segcmek ve degistirmek icin dug-
meye 19 ("SET") basin ve serbest birakin.

« Istenen sicakliga ayarlandiktan sonra isitma elema-
ni 5 1Isinmaya veya sogumaya baslayacaktir.

« Calisma suresince ayrica, kirmizi gdstergenin 2
ve yesil gostergenin 16 1131 yanabilir. Bu normal bir
durum olup i1sitma elemaninin 5 sogudugu ve ayarla-
nan sicakliga ulasmak icin 1sinmaya basladigi anla-
mina gelir. Dikkat: Kirmizi géstergenin 2 ve yesil
gostergenin 16 1s1g1 calisma siiresince uzun siire
yanmiyorsa elektrikli alet arizalanmis olabilir. Bu
durumda, elektrikli aletin sebekeyle olan baglan-
tisini derhal kesin ve servis merkeziyle iletisime
gegin.

Kapama:

* Acma / kapatma anahtarina 3 basin ve serbest bi-
rakin (bkz. sek. 5.2). Ekranda 18 "OFF" uyarisi yanip
sOnecektir.

» Elektrikli aletin figini ¢ekin. Dikkat: Elektrikli alet
kapatildiktan sonra isitma elemaninin 5 ve bag-
lanti pargalarinin 13 ve 14 bir siire daha sicakligi-
ni koruyacagini unutmayin.

Tiirkge
25



Motorlu aletin tasarim o6zellikleri
Calisma esasi

Elektrikli alet, polipropilen borulara ve tertibatlarina
yayinimh kaynak yapmak icin kullanilir. Boru, tertiba-
ta takildiktan sonra pargalarin birlesme yerleri erime
sicakhgina kadar isitilir. Ergimis madde sogur ve kay-
nak pargalarin yapisi Uzerine tutunur. Kaynak yapila-
cak olan pargalar ayni maddeden yapilmis olmalidir.

Gii¢ adimi ayari
[CT19029]

Elektrikli aletin iki adet agcma / kapatma anahta-
ri- 3 bulunur. Anahtarlardan biri agildiginda elektrikli
alet 1000 W'lik tuketim yaparken, her ikisi agildigin-
da 2000 W tuketir. Azami glcte ¢alisirken elektrikli
alet daha hizli isinir. Bu fonksiyon, dusuk ortam si-
cakliklarinda calisildiginda da faydali olabilir.

Sicaklik ayan

[CT19029, CT19032]

Bu elektrikli aletlerin tasarimi, baglanti parcalarinin 13
ve 14 1sinma sicakligini, kaynak yapilacak olan par-

galarin yapildigi maddeye goére ayarlamanizi saglar.
Sicaklik ayarlama adimlari yukarida belirtilmistir.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Genel oneriler (bkz. sek. 6-9)

» Tutucuyu 6 yatay bir ylzey Uzerine yerlestirin ve
elektrikli aleti tutucu 6 Uzerine oturtun.

» Gereken cgaptaki baglanti pargalarini 13 ve 14 yu-
karida aciklandigi gibi takin.

* Elektrikli aleti agin.

» CT19029, CT19032 - isinma sicakhgini ayarlayin.

» Borulari kesmek icin makas 11 (teslim edilen par-
galara dahil edilmeyebilir) kullanmaniz tavsiye edilir.

» Boruyu gereken uzunluga gore sekil 6'da gosteril-
digi gibi kesin.

» Folyo kapli borulara kaynak yapilacaksa, kaynak
yapilacak ortam temizlenmelidir.

* Yeteri kadar deneyiminiz yoksa borunun baglanti
parcasina 14'e takilmasi gereken mesafeyi (kaynak
derinligini) asagidaki tabloya gore boru Uzerinde isa-
retleyin.

» Boruyu, bir elinizle baglanti pargasina 14 takarken
istenen kaynak derinligine "h" ulagana kadar diger eli-
nizle tertibati, baglanti parcasi 13 Uzerine yerlestirin
(bkz. sek. 7). Dikkat: Baglanti pargalarinin 13 ve 14
yani sira isitma elemanina 5 temas etmemeye dik-
kat edin. Aksi takdirde ciddi yaniklar olusabilir.
Elektrikli aletle caligsirken daima eldiven takin.

» Gereken 1sinma suresinin "t1" gecmesini bekleyin
(bkz. asagidaki tablo). Daha sonra, boruyu baglanti
pargasindan 14; tertibati da diger baglanti pargasin-
dan 13 es zamanli olarak ¢ikarin. Not: Calismanin
ortam sicakhgl 5°C'nin altindaysa isitma siire-
si %50 artirimahdir.

» Boruyu, derhal tertibata takin (bkz. sek. 8.1). Boru-
nun tertibat icindeki konumunu ayarlama adimi, tav-

siye edilen baglama siresini "t2" gegmemelidir (bkz.
asagidaki tablo).

« Kaynak dikisi artik sogumalidir (soguma suresi "t3"
icin bkz. asagidaki tablo). Bu sure boyunca kaynak
yapilacak pargalari birbirine gore hareket ettirmek
veya herhangi bir mekanik yike maruz birakmak ya-
saktir.

d(mm) h(mm) ti1(sn) t2(sn) 3 (dk)
220 14 5 4 3
@25 16 7 4 3
32 18 8 4 4
240 20 12 6 5
250 23 18 8 6
263 24 24 10 8

d (mm) - boru gapi;

h (mm) - kaynak derinligi;
t1 (sn) - 1Isinma suresi;

t2 (sn) - baglama suresi;
t3 (dk) - soguma siiresi.

» Dogru kaynak secgenegi sekil 8.2'de gosterilmigtir.
Tipik kaynak hatalari igin sekil 9'a bakabilirsiniz:
» sek. 9.1 - kaynak derinligi yetersiz veya baglanti
parcalarinin 13 ve 14 sicakligi dusuktir; bu durum-
da kaynak yapilan birlesme yeri giicli olmayacaktir;
» sek. 9.2 - boruyu ve tertibati 1sitma islemi siresin-
ce asiri kuvvet, Isinma suresi fazla uzun veya sicak-
lik fazla yuksek; bu durumda borunun akis kesiti o
kadar azalir ki gegilmezlik meydana gelebilir;
* sek. 9.3 - boru, tertibata takilirken yanls hiza-
lanmistir; bu durumda kaynak yapilan birlesme yeri
glclu olmayacaktir.
« Calismadan sonra elektrikli aleti tutucu 6 Uzerine
yerlestirin ve en az 15 dakika kadar sogumasini bek-
leyin. Yalnizca bu adimlardan sonra baglanti parga-
larini 13 ve 14 cikarabilir ve elektrikli aleti kutusuna
yerlestirebilirsiniz.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu 6nlem-
ler

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapil-
madan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmeli-
dir.

Baglanti parcalarinin bakimi

Baglanti pargalarinin 13 ve 14 durumuna dikkat edin.
Plastigin kalan kismini yumusak bir bezle 6zenle gika-
rin. Bu islem igin sert nesneler kullanmayin. Aksi takdir-
de Teflon kaplama zarar gorebilir.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bicimde uzun sureli kullanimi
icin kacinilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Elektrikli
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aletin plastik pargalarina zarar verebileceginden temiz-
lik igin petrol Grlnleri, ¢dzuclleri veya asindirici sivilar
kullanmayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz Grinindzin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Gl aletlerinin nakliyesi

» Nakliye sirasinda ambalaj Gzerine kesinlikle herhan-
gi bir mekanik darbe gelmemelidir.

* Bosaltma / ylkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle calisan herhangi bir turde teknolojinin kul-
laniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kazani-
mi.

Qelvrelile diSt geri Id('jnﬂsl'jmkisllemi icin rlno-
torlu alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
B i ayriimahdir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme islemine sokulabilmesi igin, plastik parcalar
isaretlenmistir.

Bu kullanim talimati da, klor kullaniimadan agartiimis,
yeniden dénusimlu kagida basiimigtir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
Tiirkge
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TexHUYecKre XxapaKTepPUCTUKN NEeKTPOUHCTPYMEHTOB

Annapat gns cBapku NNacTUKoBbIX TPYO CT19029 CT19030 CT19031 CT19032
Kop anekTpomHCTpyMeHTa CM. cTpaHuubl 8-9
HomuHanbHoe HanpsikeHue [B] 220-240 220-240 220-240 220-240
HomuHanbHasi MOWHOCTL [BT] 2000 800 800 800
Cwuna Toka npu HanpsiXKeHuu 220-240 B [A] 9 3.4 3.6 3.5
OnutenbHOCTbL pa3orpeBa [MuH] <2,5 <2,5 <2,5 <25
Temnepartypa HarpeBa [°C] 0-300 0-300 0-300 0-320
Bec [kr] 1,49 0,69 0,77 0,77
[dbyHTBI] 3.29 1.52 1.7 1.7

Knacc 6e3onacHocTu

NMPEOYNPEXOEHUE - YTo6bl CHU3UTL
PUCK MoryYyeHUsi TpaBMm, Morb3oBaTenb
[OJKeH 0O3HAaKOMUTbLCSI C PYKOBOACTBOM
no akcnnyaTtauuu!

O6wue npaBuna TeEXHUKU 6e30MacHOCTHU

NMPEOQYNPEXOEHUWE! BHumaTenbHoO u3-
yuyute Bce NpeaynpexaeHuss o TeXHWUKe
6e30nacHOCTU U MHCTPYKUUM, MOSICHU-
TenbHble PUCYHKM W cheundmkaumm,
nocrtaBnsieMbie BMeCTe C 3MeKTPOUHCTPYMEHTOM.
HecobniogeHve npenynpexaeHuin u MHCTPYKUMUA Mo-
XKET NPUBECTU K MOPAKEHMIO INEKTPUHECKUM TOKOM,
BO3ropaHuio 1 / U cepbesHon TpasMme.
CoxpaHuTe Bce NpeaynpexaeHus M UHCTPYKUUU
ANA AanbHeWLWwero NCnonb30BaHUA.
TepMUH "aneKTPOUHCTPYMEHT", NCMONb3yeMbI B TeK-
CTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCS K 3NeKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHWEM OT 3NEeKTPOCeTn (MPOBOLHOW) Unn
3NEKTPOUHCTPYMEHTY C NUTaHWEM OT akkymynsitopa
(6ecnpoBogHon).

BesonacHocTb paﬁoqero mMecTa

* Paboyee MecTO AOMKHO ObITb YACTbLIM U XOpPO-
IO OCBeLLEeHHbIM. B 3axnamneHHbIX U TeMHbIX Me-
CTax BePOSATHbl HECHACTHbIE Cryyau.

* He wcnonb3yite 3neKTPOMHCTPYMEHTLI BO
B3pbIBOONACHLIX cCpeAax, Hanpumep, B MpPUCYT-
CTBMM NETrKOoBOCMNIIAaMEHALWNXCA XKUOAKOCTEN, ra-
30B UMW NbINU. ONEKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UC-
Kpbl, KOTOPbIE MOTYT CTaTb MPUYMHON BOCMNIAMEHEHNS
b U NapoB.

* Bo Bpems paboTbl 3NeKTPOMHCTPYMEHTa He Ao~
nyckante npucyTcTBusa geten v apyrux nuuy. Ot-
BrieYeHre BHUMaHUS MOXET NPUBECTU K NoTepe KOH-
Tponsi.

PekomeHaauum no anekTpo6e3onacHoCTH

* Bunku SNIEKTPOUHCTPYMEHTa AOJIKHbl COOTBET-
CTBOBATb PO3€eTKe. Hukorga He BHOCUTe U3MeHe-

HUA B KOHCTPYKUMIO BUNKW. He ncnonb3yinrte apan-
Tepbl C 3a3eMIIeHHbIMU 3NEeKTPOMHCTPYMEHTaMU.
Bunku opurnHanbHOM KOHCTPYKLMW 1M COOTBETCTBY!O-
LLiMe pO3EeTKM YMEHbLUAIT PUCK MOPaXEHWUsS ANeKTpu-
YeCKUM TOKOM.

* WU3bGeranTte KOHTaKTa C 3a3eMIrieHHbLIMU NOBepPX-
HOCTAMM, TaKUMK Kak TpyObl, pagvaTopbl, NAUTbI
M XOnoAunbHUKUA. OTO MOBBLILLAET PUCK MOPAKEHUS
3MeKTPUYECKNM TOKOM.

* He nopBepraiite 3mMeKTPOMHCTPYMEHT Bo3Aeu-
CTBUIO AOXAA UK Bnaru. [onagaHne Boabl BHYTPb
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa MOBbILLAET PUCK MOPaXeHUs
3NeKTPUYECKNM TOKOM.

* He ucnonb3ayitte TokoBeAyLwui kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbIX OH He npegHa3HaveH. Hukorpa He
ucnonb3ynTe Kabenb AN NepPeHOCKU 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTa, NOATArMBaHUSA 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa K
ce6e, UNN ANA BbIKNIOYEHUS ANEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluit kabenb. O6eperainTte
TOKOBeAylWUI kabenb OT HarpeBaHusi, HedpTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK MIU ABUXKYLUMXCA YacTen
ANEeKTPOUHCTPYMEHTA. [10BpeXaeHHbI Unn cnyTaH-
HbIA TOKOBeayLIMA kabenb yBenMuMBaeT OMacHOCTb
Nopa)XeHUs! ANEKTPUYECKNM TOKOM.

* Mpu pabotax Ha OTKPbLITOM BO3A4yXe, UCMOMb-
3yATe yANUHUTENbHble Kabenwu, npegHa3Ha4eH-
Hble ANSA HapYXHbIX paboT, 3TO CHU3UT ONacHOCTb
nopaxeHUsi ANEeKTPUYECKUM TOKOM.

* Ecnu Henb3A nsbexarb paboTbl INEKTPOUHCTPY-
MeHTa Ha y4yacTKe C MOBbILEHHOW BaXHOCTbIO,
Mcnonb3ynte YCTPOMCTBO 3alUUTHOrO OTKIHOYe-
Hua (¥Y30). NcnonbsosaHne Y30 CHWxaeT puck no-
paxeHusi anektpuyeckum Tokom. [PUMEYAHUE!
TepmuH "Y30 (RCD)"mMoxeT 6bITb 3aMEeHEH TEPMUHOM
"ycTporcTBO 3awmuTHoro oTkmodenns (GFCI)" nnn "a.-
TOMaTMYECKMIA BbIKNoYaTenb C MyHKUMEN 3aLmUTbl OT
Toka yteyku (ELCB)".

« MMpepynpexaeHue! Hukorga He npukacaWTechb K
OTKPbITBIM MeTanM4eckum MOBEPXHOCTAM peayKTo-
pa, 3alWMUTHOrO KOXyxa 1 T.A., TaK KaKk Ha meTannuye-
CKue NMOBEePXHOCTN BO3AENCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIe
BOJIHbI M KacaHWe K HUM MOXET MPUBECTU K TpaBme
UM HeCHaCTHOMY Cryyato.
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PekomeHaaumm no nuyHom 6e3onacHocTu

» Byabte 6auTENnbLHBLIMKM, crieauTe 3a TeM, YTO Bbl
nenaete, U npu paborte ¢ 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM
pyKoBOACTBYUTECH 3A4paBbiM CMbicrioMm. He wuc-
nonb3ynTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, ecfii Bbl yCTanu
WNU HaxoguTecb Moa BO3OEeWCTBUEM HapKoTU4de-
CKUX cpefcTB, ankorons wunu nekapctB. Ocnabne-
HWe BHUMaHusi Npu paboTe C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM
MOXET MPUBECTU K CEPbE3HOWN TPaBMe.

* WUcnonb3ynte cpeactBa MHOMBUAYanbHOW 3a-
wuThbl. Bcerga HapeBanTe 3awmMTHbIe o4kuU. Cpen-
CTBa WHOMBUAOYyanNbHOM 3aluTbl, TakMe Kak Mbine-
3aliMTHaa Macka, HecKkomnb3sllas 3awmTHas obyBb,
Kacka unv cpefcTaa 3allMThbl OPraHoB Cryxa, KoTopble
MCMNONb3YKTCA B COOTBETCTBYIOLLMNX YCIOBUSIX, YMEHb-
LIaT BEPOSITHOCTb MOMyYeHUs1 TPaBM.

* He ponyckante HenpegHamepeHHOro 3anycka
aneKTpouHcTpyMeHTa. [lepea nopknioyveHuem K
WCTOYHUKY NUTaHUA U | UNK akKymMynsaTopy, nop-
HATMEM WNU TMEepPeHOCOM 3JeKTPOMHCTPYMeHTa
y6eauTechb, 4TO BKNoYaTenb / BbiKnoyaTernb Ha-
XOAMTCA B BbIKITIOYEHHOM COCTOSIHUM. [lepemelte-
HMe 3MEeKTPOMHCTPYMEHTA, Korda nanew, HaxoamTcs Ha
BKItouaTene / BblknoyaTene, Unu BKIOYEHNE NUTaHUS
3MEKTPOUHCTPYMEHTOB C BKMHOYEHHBLIM BKIOYaTenem /
BbIKMOYaTENEM MOXET CTaTb MPUYMHON HECHACTHOrO
cnyyasi.

» MNepea BkNYeHueMm, Heobxogumo yGpaTb U3
BpallaloLWMXCA YacTel 3MeKTPOUHCTPYMEHTa Bce
OOMONMHUTENbHbIE KIHYM U NPUCNOCOGNEeHUs.
Kntoy, ocTaBrneHHbIN BO Bpallalollencs 4actu anek-
TPOVHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYMHON CEPbE3HbIX
TpaBM.

* He npegnpuHMmanTe Ype3mepHbIx ycunuin. Beer-
[a coxpaHsnTe yCTOMYMBOE MOSIoKeHUe U paBHOBe-
cue. OTO MO3BOMSAET Nyylle KOHTPONMPOBAaTb JMEKTPO-
VNHCTPYMEHT B HEMPeaABUAEHHbIX CUTYaLUSIX.

* Hocute coorBeTcTBylOWYyl0 oaexay. He Hape-
BalTe CBOOOAHYIO oAexay vunu ykpaweHus. [Oep-
XWUTe BOJIOChI, O4eXAy M nepyaTtku Boanu ot OBuU-
Xywmxcsa getanen. CeobogHasi ogexaa, ykpalleHust
VNN ONVHHBIE BOSIOCHI MOTYT ObITb 3axBadeHbl Nog-
BWXHbIMW YaCTSIMU 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA, YTO CTaHET
NPUYMHOW CEPbE3HbIX TPABM.

* Ecnn B KOHCTPYKUMM 3NEKTPOMHCTPYMEHTa
npegycMoTpeHa BO3MOXHOCTb ANsi NOAKMIOYEHUS
nbifeynaBnvMBaloLWMnX U NbINeCOGO0PHbIX YCTPONCTB,
y6eauTecb, YTO OHM MOAKIMIOYEHbl U NMpPaBUNbHO
ucnonb3yloTcs. Vcnonb3oBaHWe Takux YCTPOWCTB
YMEeHbLUAET OMacHOCTM, CBA3aHHbIE C HaKOMMEeHWeMm
nbInn.

+ Bcerpa OyabTe OCTOpPOXHbI, HE WrHOpPUpyUTe
NpUHUMNBLI Ge3onacHoM paGoTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM U3-3a 3HAHUN U ONbITa, NONYyYeHHbIX
BCNeACTBME YacToro norib30BaHMe 3reKTPOUH-
CTPYMeHTOM. HeocTopoxHOe [eNCTBrE MOXET Hesa-
MELMUTENBHO NPUBECTU K CEPbE3HLIM TPaBMaM.

* MNpepynpexpneHune! Bo Bpewmsi paboTtbl 3nekTpo-
WHCTPYMEHTBI MOFYT CO3[aBaTb 3MeKTpOMarHUTHoe
none. Npu onpeneneHHbIx OBGCTOATENBLCTBAX Takoe
rorne MOXeT co3aaBaTb MOMEXU aKTUBHbLIM WM Mnac-
CVIBHbIM MEAULIMHCKUM UMMnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK Cepbe3HOM UNM CMepTENbHOW TpaBMbl, Nepen
MCMNONb30BaHMEM 3MEKTPONHCTPYMEHTa PeKOMeHayeM
TNIOAAM C MEAULMHCKUMWU UMMNIIaHTaTaMy NPOKOHCYMb-
TMPOBATLCS C BPA4YOM U U3rOTOBUTENEM MEOULIMHCKO-
ro MnnaHTaTa.

Wcnonb3oBaHue u o6cnyxmBaHue aNeKTPOUHCTPY-
MeHTa

e Jllogn C HeOoCTaTOMHbIMK  MCMXOU3NYECKMU
UM YMCTBEHHbIMW CMOCOBHOCTSAMU 1 AETU He MOoryT
yNpaBnsATb 3NEKTPOVHCTPYMEHTOM, €CINU YenoBekK, OT-
BETCTBEHHbIN 3a MX 6e30nacHOCTb, He KOHTponupyeTt
WX UMW HE VHCTPYKTUPYET 06 MCMONb30BaHUM 3MEKTPO-
WHCTpyMeHTa.

* He neperpyxanTte aneKTPOUHCTPYMeHT. cnonb-
3yWATE ANEKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIA COOTBETCTBY-
eT Bawew uenu npumeHeHus. COOTBETCTBYOLWN
3MEeKTPONHCTPYMEHT OyaeT pabortatb nydwe un 6es-
onacHee C TOW MPOU3BOAUTENBLHOCTLIO, AN KOTOPOW
OH ObIN CNPOEKTUPOBAH.

* He paGoTaitiTe aneKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKItovyatenem / BbiKntoyaTenem. Onek-
TPOMHCTPYMEHT, BKIOYEHME / BbIKIMIOYEHWE KOTOPOTO,
He MOXeT KOHTpONMpOBaTbCs MpeAcTaBnseT ornac-
HOCTb W AOMKeH OblTb HEMEANEeHHO OTPEMOHTUPO-
BaH.

* Mepea BbINONHEHMEM KakuUX-Nnn6éo HacTpo-
€K, CMEHOM NMPUHaAJIEXXHOCTEN UNKN XpPaHEHUEM
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB - OTCOeAWHUTE BUIKY
OT MCTOYHMKA MUTAHUA U | UM aKKYMYynsATop oT
ANEeKTPOUHCTPYMEHTA. T Mepbl Ges3onacHocTH
CHMXAIOT PUCK CRy4YalHOro 3amnycka amnekTPOWH-
CTpyMeHTa.

+ XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NEKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HeAOCTYNMHOM AnA AeTen MecTe U He
paspeluanite nuuam, KOTopble He O3HaKOMUIUCH
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM WUIN 3TUMU UHCTPYKLMUSA-
MU, UCMONb30BaTb 3NEeKTPOUHCTPYMEHT. OnekTpo-
MHCTPYMEHTbI OMacHbl B pyKax HEMOAroTOBIIEHHbIX
nonb3oBareneu.

+ Cnepgurte 3a COCTOSIHUEM IFEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. MpoBepsiTe oceBoe GUeHUE U HaAEXKHOCTb
coeAIHEeHUs1 MOABWXHbIX AeTanen, a Takke Jito-
6ble HeMcnpaBHOCTU, KOTOpble MOryT BbIBECTU
3MNEeKTPOUHCTPYMEHT U3 cTpos. HeucnpaBHbI
3NEKTPOUHCTPYMEHT HEeOOXOAUMO OTPEMOHTMPO-
BaTb nepepj ncnonb3oBaHneM. MHorme HecyacTHble
cryyaun BO3HMKAIOT MU3-3a NII0XOro COCTOSIHWSA 3N1eKTPO-
WHCTpyMeHTa.

* PexyuLiMe MHCTPYMEHTbI AOIMKHbI coAepXaTbCcA
B YuCTOTE U ObITb XOpPOLWO 3aTo4eHHbIMU. [lpa-
BUIbHO YCTaHOBIIEHHbIE PEXYLUNEe WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLLUMMN KPOMKaMV YMEHbLLAOT BO3MOX-
HOCTb 3aKMMHMBAHWA 1 0bneryatT ynpaeneHne anek-
TPOUHCTPYMEHTOM.

* Ucnonb3yinTe 2INEKTPOMHCTPYMEHT, MNpUHaA-
NEeXHOCTU, Hacagku U T.N. B COOTBETCTBUM C WH-
CTPYKLUMAMM, NPUHMMAs BO BHMMaHWe YCIOBUA
paboTbl U BbINornHAeMble paboThbl. Vicnonb3oBaHune
3NEKTPOUHCTPYMEHTA AN onepaLmii, A4ns KOTOPbIX OH
He MpefHasHayveH, MOXeT NMPUBECTM K OMacHON CUTY-
aumn.

+ lNopnepxuBaniTe PYKOATKM M MOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMMU, YUCTLIMU U CBOGOAHLIMU OT Mac-
na n cmasku. CKonb3kne pyKOSITKU U MOBEPXHOCTU
3axBaTa npenaTcTBytoT Ge3onacHomy obpalleHuio ¢
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM W YMNPAaBMEHUIO UM B HEOXMU-
[AaHHbIX CUTYyaLMAX.

» OO6paTnTe BHMMaHWe, Y4TO Npu paboTe C ANeKTPOUH-
CTPYMEHTOM HeOobXO0AMMO MpaBUibHO AepxaTb BCMO-
MoraTenbHYH0 PYKOSITKY; BbIMONHeHne atoro TpeboBa-
HVa obnervaeT ynpabrneHVe 3NeKTPOVHCTPYMEHTOM.
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Takum 06pa30M, npasunbHoOE yaepXxaHune aneKTpouH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3UTb PUCK HECHACTHbIX Clly4YaeB
nnu Tpasm.

TexHuyeckoe obcnyxmBaHue

+ O6cnyxuBaHue Ballero aneKTPOMHCTPyMeHTa
AOMKHO NPOU3BOAUTLCA KBanMbUUMPOBaHHbIMMY
cneuyManucTaMm ¢ UCMNonb30BaHWEM PEKOMEHAOo-
BaHHbIX 3anacHbIX YacTer. JTO [aeT rapaHTuio,
Toro 4to 6e3onacHoCTb Balluero anekTpoMHCTpyMeHTa
OyneT coxpaHeHa.

+ CobntoganiTe MHCTPYKLMM MO CMaske, a Takke peko-
MeHAaLmMn No 3aMeHe aKkceccyapos.

MpaBuna TexHUkn Ges3onacHOCTU nNpu
3IKcnAyaTaumm 3NeKTPOUHCTPYMEHTa

Mepen Havyanom pa6oThbl

BHUMaHMe: HarpeBaTenbHbIN 31IeMeHT Ha-

rpeBaeTcs OO BbLICOKON Temnepatypbl 1

NPUKOCHOBEHUE KHEMY MOXXETCTaTbNpUin-

HOW Cepbe3HbIX OXOroB. MpUKocHOBeHMe
HarpeBaTenbHbIM 31IEMEHTOM K KaKuM-nnm6o npea-
MeTaM MOXeT cTaTb MPUYNHOM Noxapa.

* Wcnonb3ynTe AaHHbIN 3NEKTPOMHCTPYMEHT TOMbKO
Ons cBapku NnacTukoBbiX Tpy6. Vcnonb3oBaHve B
OPYrUX LEensix KaTeropu4eckun 3anpeLleHo.
» Bcerga npegnonaravite, 4To HarpeBaTernbHbIV Ane-
MEHT ropsiumii, noaTomy obpallanTecb ¢ HUM OCTO-
POXHO:
* [epxuTe pyku Ha 6e30nacHOM pacCTOsiHUM OT Ha-
rpeBaTenbHOro aneMeHTa Unu Hacagok;
* He HanpaensnWTe HarpeBaTerbHbIN 3MEMEHT Ha
cebs, Apyrux nogen Unm XnBOTHbIX;
* HUWKOrZa He KnaguTe arekTPOUHCTPYMEHT Ha CTonN
Unu apyrve NnpeaMeThbl, Bcerga yctaHaBnmBawiTe ero
Ha gepxarternb.
* He wucnonb3ynte 3NeKTPOUHCTPYMEHT psgoM C
B3PbIBOOMNACHLIMW U NErKOBOCNNaMEHSAOWMMNCS Be-
LiecTBamu.
» KaTeropuyecku 3anpeLlaeTcs norpyxatb 3MeKTpo-
VNHCTPYMEHT WM €ro YacTu B XNOKOCTb.
» Bceraa oTkioManTe areKTpOMHCTPYMEHT 1 JaBanTe emy
OCTbITb NEPEn, YCTAHOBKOW HACaA0K I NX O4UCTKON.
» CobntoganiTe OCTOPOXHOCTb MpWU ycTaHoBKe / 3a-
MeHe Hacagok, YTobbl He NOBpPeaAnTb Te(NOHOBOE MNo-
KpbITUE.

Mpun paborte

* Bo Bpems paboTbl BO3MOXHO 06pa3oBaHme TOKCUY-
HbIX MApPOB M AbIMa, NMO3TOMYy paboTante B XOPOLUO
NPOBETPMBaEMbIX MOMELLEHMSAX, MO0 Ha pabounx me-
cTax, 060pyA0BaHHbIX BbITSXKHOW BEHTUMSLMEN, a Tak-
e Ucnonb3yiTe cpeacTBa UHANBKUAYANbHOW 3aLMThI.
» Bcerga paboTaiiTe B 3alUMTHbIX NepyaTkax.

* Hukorga He ocTaBnsiTe BKMOYEHHbIV 3MEeKTPOUH-
CTpyMeHT 6e3 npucmortpa.

* He nepeHocuTe aneKTPOUHCTPYMEHT BO BKITHOYEHHOM
COCTOSIHMK, NTMBO €CNY OH MOAKITOYEH K 3NEKTPOCETH.

* He ucnonb3ayiite noBpexaeHHbIE UM U3HOLLEHHbIE
Hacafku, 3TO OTpULATENbHO CKaXeTCs Ha pesynbrarte
paborbl.

* ObeperaniTe TokOBeOyLMI Kabenb OT KacaHusi K
HarpeBaTenbHOMY 3NIEMEHTY UM Hacagkam - B 3TOM
cnyyae kabenb GyaeT NOBpeXaeH.

* [lpn HarpeBaHWM cBapuBaeMbix [feTaneun, usbe-
raite HeyfoOOHOrO MOMOXEHWUS PyK, Tak Kak Mmpu ux
BHE3aMHOM COCKaslb3blBaHUN Bbl MOXETE KOCHYTbCH
pyKamu HarpeBaTernbHOro anemMeHTa Unm Hacagok, YTo
NPUBELET K CEPbE3HBIM OXOram.

- BHumaHue: cBapuBaemble [peTanu OOIDKHbI
ObITb CyXUMK, a UX NMOBEPXHOCTb YMCTOM U ObGe-
3XKMPEHHOMN, B NPOTMBHOM Crly4ae CBapHOW LUOB
MOXeT UMeTb AedeKTbl.

Mocne okoH4YaHus pa60T|=|

[Mocne okoH4YaHWs paboTbl YCTAaHOBWTE 3MEKTPOWH-
CTPYMEHT Ha fepxarenb, 1 AalTe eMy OCTbiTb HE Me-
Hee 15 MuHYT. Tonbko Nocre 3TOro MOXHO CHUMaTb
Hacagku 1 youpaTb aNeKTPOUHCTPYMEHT B KeWC.

CuMBOnbI, UCMONb3yeMble B MHCTPYK-
ummn

B PYKOBOACTBE MO 3Kcnfyatauun MUCNonb3yrTCA HU-
xenpueeaeHHble CMMBOSbI, 3aNOMHUTE UX 3Ha4YeHue.
MpaBunbHas nHTepnpeTauus CUMBOSIOB MOMOXET UC-
NnoNb30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT NpaBUNIbHO U bes-
onacHo.

CumBon 3HauyeHue

CROWN

PROFESSIONAL

Hakne#nka c cepuiHbIM HO-

[cT.. | Mepom:
SerNo XX X000 | O +++ = MOperb;

XX - pata Nnpon3BoACTBa;
XXXXXXX - cepuiiHbIn HO-
Mep.

OsHakoMbTECH  CO  BCEMU
yKasaHusiMM Mo TEXHUKe
6e30nacHOCTN 1 UHCTPYKLM-
AMU.

OTkntovante ANEKTPOUH-
CTPYMEHT OT ceTn nepefq
npoBefeHNEeM MOHTaXHbIX 1
perynMpoBOYHbIX paboT.

HanpasneHve oBumxeHus.

g4

O«C

&
g

HanpaBneHme BpalleHus.

3abnokmposaHo.

Pa3bnokvposaHo.
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CumBon 3Ha4yeHue

BHuMaHwve. BaxHas nHdop-
Maums.

[opsivas NoBepxHOCTb.

P[>

Knacc 3awuTbl.

MonesHas nHdopmauums.

He BbIGpacbiBaiiTe anekTpo-
VHCTPYMEHT B ObITOBOW My-
cop.

1< |

Ha3HauyeHue ANEeKTPONHCTPYMEeHTa

OnNEeKTPOMHCTPYMEHT MpeaHasHavyeH [Aans  pyyHon
CBapkv MONUNPONWUIEHOBBLIX TPyO M (PUTUHIOB MO
NPVHUUNY MY(TOBbIX COEAVHEHWI B ObITOBLIX YCIO-
BUSIX.

B KOMnNnekT noctaBku 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa BXOASAT
Hacafku, No3BonsoLwWwye cBapmBaTth TPyObl pa3nuyHo-
ro Amamerpa.

OneMeHTbl YCTPOMUCTBA 3NIEKTPOUHCTPY-
MeHTa

Perynatop temnepatypbl
MHaukaTop (KpacHbii)
Bkntoyatens / BblknovaTens
PykosiTka

HarpeBaTenbHbI anemMeHT
Oepxartens *

Pynetka *

Koy wecTurpaHHbIn ¢ 0TBEPTKON *
OTBepTka *

YpoBeHb *

HoXHWLbI AN NNacTUKOBbIX TPy *
Mepuatkm *

13 Hacagka gnsa mydrt *

14 Hacagka ans Tpy6 *

15 bonrt *

16 WHpukatop (3eneHbin) *

17 BuHT *

18 [ducnnen *

19 Knonka "SET"

KHonka yBenuyeHusi Temneparypbl
21 KHomka ymMeHbLUeHVs TeMnepaTypbl

-
N=0O0ONOOANLRWN=

* MNprHagnexHocTn

I'IepelchneHHble, a TakKxe M306pa)KeHHble npuHag-
JIEXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAOAT B KOMMNJIEKT MO-
CTaBKW.

MoHTaxX M perynupoBKka 3fIeMeHTOB
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa

ﬂepe.q npoeegeHuemM Bcex npouenyp 3J1eKTPOUH-
CTPYMEeHT 06si3aTenbHO OTKMIOYUTL OT CETH.

MoHTax / AemoHTax / HacTpoMnKa HeKoTo-

° pbIX 3MeMEeHTOB aHanoru4yHa Ans Bcex

1 Mogfernen 3neKTPOUHCTPYMEHTOB, B 3TOM

crnyyae Ha NOSICHUTENTbHOM PUCYHKE KOH-
OepxaTenb (cM. puc. 1-2)

He 3araruBanTe CNMILKOM CUNbLHO Kpe-
neXxHble 3neMeHTbl, 4YToOGbl He noBpe-
AUTb UX pe3boy.

KpeTHas Mmoaesib He yKa3bliBaeTCH.

YcTaHOBWTE AMEKTPOMHCTPYMEHT Ha Aepxarenb 6, kak
nokasaHo Ha pucyHkax 1-2.

MoHTax / aemMoHTax Hacapok (cM. puc. 3-4)

* YctaHoBuTe Hacagkum 13 n 14, Kkak nokasaHo Ha
pucyHkax 3-4. py NOMOLLM LIECTUrPaHHOTO KIlto-
ya 8 BkpyTuTe 60nT 15 B pe3bLboBoe oTBEPCTUNE Ha-
cagku 14.
« [pwu yctaHoBke Hacagok 13 n 14 cobnioganTe cne-
Aylolme pekoMeHgaumm:
* kpan Hacagkum 13 1 14 He [OMKEH BbIXOAUTb 3a
Kpaw HarpeBaTernbHOro anemeHTa 5;
* Hacagkv bonbluero gnameTpa yCTaHaBMMBaOTCA
bnvxe K pykosaTke 4.
« CT19030, CT19031, CT19032 - umeeTcss BO3MOX-
HOCTb YCTaHOBKW Hacaaku 13 unn 14 cnepegm Harpesa-
TernbHOro anemeHTa 5 (cM. puc. 4) - 3TO NO3BOMNSAET BECTU
paboThbl B OrpaHNYeHHbIX MPOCTpaHcTBax. BHMMaHue: B
aTom cnyyvae ans ¢gpmkcaumm Hacagkm 13 unu 14 nc-
nonb3yunte BUHT 17.
* [lemoHTax npousBoguTe B obpaTHOM nocrenoBa-
TENbHOCTU.

Beoa B JKcnnyaTauuro 3NIeKTPOUHCTPY-
MEeHTa

* Ybegutecb B TOM, YTO MMEIOLLEECS HaMnpshkeHne B
CeTW COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha nNpubop-
HOM LLUUTKE 3MEKTPOUHCTPYMEHTA.

* [lepeg nepBbIM WCMOSIb30BAHUEM 3MEKTPOMUH-
CTPyMeHTa BKIOYUTE ero (Kak onmMcaHo HWUXe) u
pante nopaboTtaTb HECKONIbKO MWHYT B XOpOLLO
NPOBETPUBAEMOM MOMELLEHUN - BO3MOXEH HEMpU-
ATHBIA 3anax, 3T0 HOPMarsbHO U HE CBUAETENbCTBY-
€T O HEUCNpaBHOCTSAX.

BkntoueHue / BbIKMOYEeHUE 3NEKTPOUH-
CTPyMeHTa

[CT19029]

BknioyeHue:

» [loaknounte aNeKTPOUHCTPYMEHT K CETU.

+ [NoBepHuTe perynstop 1, 4ToGbI YyCTAHOBUTDL Xena-
emyto Temnepartypy.
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» YcTtaHoBuTe oba Bkntoyartensi / Bblkntoyartens 3 B
nonoxeHune "ON", oba KpacHbIX MHOukaTopa 2 Oy-
OyT CBETUTbCS (MOET pasorpeB HarpeBaTenbHOro
anemeHTa 5). ONeKTPOMHCTPYMEHT B 3TOM pexume
notpebnaet Gonblue 3neKTpoaHeprun, Ho BbicTpee
HarpeBaetcs. Korga o6a KpacHbIX MHAukaTopa 2 no-
racHyT, 3TO O3HayaeT, 4YTO AOCTUrHyTa YCTaHOBIEH-
Has TemnepaTtypa 1 3NeKTPOUHCTPYMEHT rOTOB K UC-
Nosb30BaHuI0.

* Bbl MOXeTe yCTaHOBUTb OfHY M3 KHOMOK 3 B Moro-
xeHune "OFF", ona nopaepxaHus paboven Temnepa-
Typbl 4OCTATOYHO MOMOBUHbLI MOLLHOCTU, U NpU 3TOM
Bbl COKOHOMWTE 3IEKTPOIHEPTUIO.

* Bo Bpewms paboTbl Takke MOXET 3aropeTbCs Kpac-
HbIA MHAMKATOP(bl) 2 - 3TO HOpManbHO U O3HaYaeT,
4YTO HarpeBaTenbHbI ANEeMEHT 5 OCThbIN, 1 B HAcTO-
ALLMIA MOMEHT HarpeBaeTcsl 40 3aJaHHoW Temnepa-
Typbl. BHMMaHMe: ecnu KpacHbIW nHAUKaTop(bl) 2
He 3aropaeTcsl B Te4eHUe ANUTENbHOro BpemMeHu
BO BpeMsi paboTbl, 3TO MOXeT CBUAETeNbCTBO-
BaTb O HEUCMPaBHOCTU 3NEKTPOMHCTPYyMeHTa. B
3TOM criy4yae HeMeAsieHHO OTKMIYUTe 3MeKTpo-
MHCTPYMEHT OT ceTu U obpaTuTecb B CEPBUCHbIN
LLeHTp.

BbikntoyeHue:

» YctaHoBuTe 06a BkntovaTens / Bbiknovarens 3 B no-
noxeHve "OFF", 06a kpacHbIX uHAMKaTOpPa 2 NoracHyT.
* OTKMOYMTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT OT ceTu. BHuma-
HUe: nocne BbIKNIOYEHUS 3NEeKTPOMHCTPYMEeHTa
HarpeBaTesibHbIN 3nemMeHT 5 M Hacagku 13 n 14
elle HeKoTopoe Bpemsi GyayT ropsiuMmu, cobnio-
[anTe OCTOPOXKHOCTD.

[CT19030, CT19031]

BknoueHue:

» [logknounTe 3MNeKTPOMHCTPYMEHT K ceTu. bymer
CBETUTLCH 3ereHbli uHamkatop 16, nokasbiBasi, UTO
naeT pasorpeB HarpesaTtenbHoro anementa 5. Kak
TonbKo OyaeT gocTurHyTa pabovas Temneparypa, 3e-
neHbI nHamkatop 16 nmoracHeT M Ha4YHET CBETUTLCS
KpacHbIA MHOMKATOP 2 - 3MEKTPOUHCTPYMEHT roTOB K
paboTte. B npouecce paboTbl, TaKKe MOXET 3aXuraTb-
cs1 3eneHbIvi nHagukartop 16 - ato HopmarnbHoO.

* Bo Bpems paboTbl Takke MOryT 3aropeTbCs Kpac-
HbIA MHAMKATOP 2 W 3eneHbln nHankatop 16 - 370
HOpMarbHO M 03Ha4aeT, YTO HarpeBaTerbHbIn are-
MEeHT 5 OCTbIN, ¥ B HAacTOSILLUMIA MOMEHT HarpeBaeT-
cs A0 3agaHHOW TemnepaTypbl. BHUMaHue: ecnu
KpacHbIA MHAUKATOP 2 U 3eneHbin nHaukaTop 16
He 3aropatroTcs B Te4eHUe ANUTenbHOro BpeMeHu
BO BpeMsi paboTbl, 3TO MOXeT CBUAETerNbCTBO-
BaTb O HEUCMPaABHOCTU 3NEKTPOMHCTPYMeHTa. B
3TOM criy4yae HeMeAsieHHO OTKIMIYUTe 3MeKTpo-
MHCTPYMEHT OT CeTu U obpaTuTecb B CEPBUCHbIN
LeHTp.

BbikntoueHue:

OTKMYMTE INEKTPOUHCTPYMEHT OT ceTu. BHMMaHue:
nocrne BbIKMOYEHUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTa Ha-
rpeBaTenibHbIN 3neMeHT 5 n Hacagku 13 u 14 ewe
HeKoTopoe Bpems OyaoyT ropsiummu, cobniogante
OCTOPOXHOCTb.

[CT19032]
Bknro4yeHue:

* [NopkniounTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT K ceTu. Ha awc-
nnee 18 6yaet muratb Hagnuck "OFF" (cm. puc. 5.1).

* HaxmuTte v oTtnyctute BKMoyaTenb / BbIKNOYa-
Tenb 3 (cMm. puc. 5.2). bBygetr cBeTnTbCA KpacHbIN
MHAMKATOP 2, NokasblBasi, YTO MAET pas3orpeB Ha-
rpeBaTenbHOro anemeHTa 5, a Ha gucnnee 18 6y-
net otobpaxartbcs TemnepaTtypa. Npu gocTMxeHumn
YCTaHOBIEHHON TemnepaTypbl KpacHbIl WHAMKa-
TOp 2 MoracHeT M Ha4YHEeTCsl CBETUTCHA 3eneHbl WUH-
aukaTop 16.

* YToObl M3MEHNTL TemnepaTypy HarpeBa, HaXxXmuTe U
otnyctute kHorky 19 ("SET"). OpgHa 13 undp Ha anc-
nnee 18 HayHeT Muratb, Tenepb Haxumas kHonku 20
1 21 Bbl MOXETE YCTAHOBUTL XXEMaemoe 3HayeHue (CM.
puvc. 5.3-5.4). MNMocne Toro, kak uMdpa MUrHET Tpu pasa
3Ha4YeHne UKcupyeTcsl. Haxmmute n OTnycTUTe KHOM-
Ky 19 ("SET") ewe pas, 4ToObl BbIOPaTh U M3MEHUTH
crnefyoLLyio Lndpy.

» lNocne ycTaHOBKM >Xenaemon TemnepaTypbl, Hau-
HeTCA HarpeB, MO0 OCTbIBaHME HarpeBaTenbHOro
anemeHTa 5.

* Bo Bpemsi paboTbl Takke MOryT 3aropetbCsi kpac-
HbI MHAMKATOP 2 W 3eneHbl nHaukatop 16 - ato
HOpMarbHO M O3Ha4aeT, YTO HarpeBaTenbHbIN ane-
MEHT 5 OCTbIN, U B HAaCTOSALINA MOMEHT HarpeBaeT-
cs 0O 3agaHHow TemnepaTypbl. BHMMaHue: ecnu
KpacHbIA MHOUKATOP 2 U 3eNeHbin MHaAukatop 16
He 3aropaloTcsl B Te4eHUe ANUTeNbHOro BpeMeHu
BO BpeMsi paboTbl, 3TO MOXeT CBUAETENbCTBO-
BaTb O HEUCNPABHOCTU 3JIEKTPOUHCTPYMeHTa. B
3TOM criyyae HeMeArieHHO OTKIIUYUTe 3NeKTpo-
MHCTPYMEHT OT CeTu M obpaTuTecb B CEPBUCHbIN
LeHTp.

BbikntoyeHue:

* Haxmute u oTtnyctute BKMoyatenb / Bblkmova-
Tenb 3 (cm. puc. 5.2). Ha gucnnee 18 6yaet muratb
Hagnuck "OFF".

o OTKMOYMUTE 3MEKTPOUHCTPYMEHT OT ceTn. BHuma-
HUe: Mocne BbIKNYEHUS 3MNEKTPOUHCTPYMEHTa
HarpeBaTesibHbIN 3neMeHT 5 u Hacagkm 13 n 14
ellle HeKkoTopoe BpeMsi OyayT ropsuumu, cobnio-
hanTe OCTOPOXHOCTb.

KOHCTpYyKTUBHbLIE OCOGEHHOCTU 3rek-
TPOVHCTPYMEHTa

MpuHuMn gencTBUA

Mpn nomoLy 3NeKTPOMHCTPYMEHTa MNPOM3BOAUTCH
Anddy3noHHaa cBapka NONUMNpOnuNeHoBbIX TPy6
n cdutuHroB. Mecta coeauHeHus feTanen Harpesa-
10T A0 TemnepaTypbl MraBfieHns, nocrne yero Tpyb6a
BCTaBnsieTcs B puTuHr. PacnnaeneHHbIi maTtepuan
OCTbIBAET ¥ CBAPHOW LLOB NpuobpeTaeT CTPYKTYpY Ae-
Tanen. CeapuBaemble [eTanun AOMKHbI ObiTb U3 oau-
HaKoBOro maTtepuana.

CTynquaTaﬂ perynmpoBka MOLLHOCTHU
[CT19029]

OneKTPOUHCTPYMEHT UMeeT ABa BkMtoyaTens / Bbl-
kntoyatens 3. lNpu BKIOYEHWN OOHOMO W3 HUX 3nek-
TPOMHCTPYMeHT notpebnset 1000 BT, npu BKkMtoveHnn
AByx - 2000 Br. MNpwu pabote Ha MakcMManbHOM MOLL-
HOCTN 3MEeKTPOMHCTPYMEHT ObiCTpee pasorpeBaeTtcs,
Takxke ata pyHKUMS MOXeT ObITb nonesHa ecnm pabo-
Tbl BeAyTCS MPU HU3KOW TemnepaType OKpyXatoLlen
cpeael.
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PerynupoBka Temnepartypbl
[CT19029, CT19032]

KOHCTpYKUMSI 9TUX 3NEeKTPOWHCTPYMEHTOB MO3BONS-
eT yCcTaHaBnMBaTb TemnepaTtypy HarpesBa Hacadok 13
1 14, B 3aBUCMMOCTY OT MaTepuana cBapuBaemMbix ae-
Tanew. [opsagok perynvpoBku TemnepaTypbl OnucaH
BbILLE.

PekomeHAauuu npu pabore 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTOM

O6Lwwme pekomeHagauum (cm. puc. 6-9)

* YcTaHoBWTe AepxaTenb 6 Ha ropn3oHTanbHy no-
BEPXHOCTb, W YCTAHOBWTE 3MNEKTPOMHCTPYMEHT Ha
aepxarensb 6.

* YcrtaHoBuTe Hacagkum 13 u 14 HyxHOro gnametpa,
KaK OmnMcaHo BbILLE.

* Bknoynte aneKTpONHCTPYMEHT.

+ CT19029, CT19032 - ycTaHOBWTE TEMMNEpPATypy Ha-
rpesa.

» [Ins peskn TpyO pekoMeHOyeTCst MCMonb30BaTb HOX-
HUUbI 11 (MOryT He BXOAWUTL B KOMIMIEKT NOCTaBKM).

* OTpexbTe Kycok TpyObl HEOOXOOAMMOWM ANMWHbI, Kak
roKa3aHo Ha PUCYHke 6.

* [Mpu cBapmBaHun onbrmposaHHbIX TPy, Heobxo-
OMMO 3a4UCTUTb MECTO CBapKy.

+ Ecnu Bbl He MMeeTe JOCTaTOMHO OMbiTa, OTMETLTE
Ha Tpybe paccTtosiHue (rmybuHa cBapku), Ha KOTOpoe
TpyOy Hy>XHO BBOAUTL B Hacaaky 14, cormacHo Tabnu-
e HuXe.

» OpHow pykoln BcTaBbTe TpyOy B Hacagky 14, a
BTOPOWN pYyKOW yCTaHoBUTE (PUTUHI Ha Hacagky 13.
HaxumanTte Ha cBapuBaemble getanu, Ao Tex nop,
noka He BygeT AOCTUrHyTa HyxXHas rmybuHa cBapku
"h" (cm. puc. 7). BHumaHue: cobniopgante octo-
POXHOCTb, He KacaWTeCb pyKamu HarpeBaTelb-
HOro anemeHTa 5, a Takke Hacapok 13 u 14 Bbl
nony4unTe cunbHble oxoru. PaboTy BeCTU TONbKO
B nepuartkax.

* Bbnkaute Heobxognmoe Bpemsi Harpesa "t1" (cm. Ta-
Onuvuy Hxe), Nocre Yero CMHXPOHHO M3BnekuTe Tpyody
13 Hacagku 14, a PUTUHT cHUMKTE ¢ Hacaaku 13. BHu-
MaHue: ecnv paboTbl BeayTCcsA NMpu Temnepartype
OKpy>atowen cpeabl Huxe 5°C, To cneayeT yBenu-
4uTb Bpems HarpeBa Ha 50%.

* HewmepaneHHo BcTassTe Tpyby B UTUHT (CM. puc. 8.1).
KoppekTupoBka MOMOXeHNs (UTUHIA OTHOCUTENbHO
TPyObl He JOMKHa NPEeBbILLATL PEKOMEHA0BAHHOTO Bpe-
MeHV coeauHeHuns "t2" (cM. TabnuLy Hke).

+ Tenepb CBapOYHbIN LUOB AOMKEH OCTbITb (Bpems
ocTbiBaHuA "t3", cm. Tabnuuy Huxe). B TeueHne atoro
BPEMEHN 3anpelyaeTcs cMmellaTb cBapuBaemble Ae-
Tanu OTHOCWTENbHO Apyr Apyra, Nnbo nogsepratb UX
KaKow-nmbo MexaHn4Yeckon Harpyske.

d(mm) h(mm) t1(cek) t2(cek) t3 (MuH)
240 20 12 6 5
250 23 18 8 6
263 24 24 10 8

* d (Mm) - anametp TpyObI;

* h (Mm) - my6uHa cBapku;

» t1 (cek) - Bpems Harpesa;

* t2(cek)-Bpems coeanHeHus;
t3 (MWH) - Bpemsi OCTbIBaHUS.

* [NpaBunbHbI BapuaHT CBapKu MokasaH Ha PUCYH-
ke 8.2. Ha pucyHke 9 nokasaHbl TUNUYHbIE OLLUNOKM
npv cBapke:
* puc. 9.1 - HegocTaToyHas rnybuHa cBapku, NM6o
CMVLLKOM HM3Kasa Temnepartypa Hacapok 13 n 14; B
3TOM cryyae cBapHoe coefuHeHue ByaeT He npoy-
HbIM;
* puc. 9.2 - u3bbLITOMHOE Yycunue npu Harpese
Tpybbl U (PUTUHra, CAMLLKOM AOMMUIA Harpes wUnu
CMULLKOM BbICOKasi Temnepatypa; B 3TOM cryyae
YMEeHbLUaeTCq MPOXOAHOEe ceyeHve TpyObl, BMNOTb
[0 MOSTHOW HEMPOXOAMMOCTH;
* puc. 9.3 - HapyLUeHne COOCHOCTV MpU BBeAEHUN
Tpy6bl B OUTWHT; B 3TOM Cryvae cBapHoe coeaynHe-
Hue ByaeT He NMPOYHbIM.
» [locne okoH4aHust paboTbl YCTaHOBUTE 3MEKTPOUH-
CTPYMEHT Ha Aepxartenb 6, n ganTe emy OCTbiTb He
meHee 15 MUHYT. TonbKo Nocne aToro MOXHO CHUMaTb
Hacagkn 13 n 14 n ybupaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT B
Kevic.

O6cnyxuBaHue | npodunakTtuka anek-
TPOUHCTPYMEHTA

Mepen npoBeaeHnem Bcex npoueayp 3eKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKMIOYUTL OT CETH.

Yxopn 3a Hacagkamun

Cnegute 3a cocTtosiHuem Hacagok 13 un 14. Akkypar-
HO ygansnTe ocTaTKku nracTuka npu NoMOLLM MSITKOM
TPSANKW, HE WUCMOMb3ynTe AONs 3TOW LUenu TBepable
npeamMeThbl, YTOObl He MOBPeanTb TENOHOBOE MOKPbI-
THe.

Yucrtka ANEeKTPOUHCTPYMEHTa

Ob6si3aTenbHbIM YCrIoBUEM AJN1st JONTOCPOYHON 1 6e3-
OMacHON 3KCMyaTaumMm 3NeKTPOUHCTPYMEHTa SIBMsi-
eTcsi copepxaHue ero B uuctote. He ucnonb3ayiite
ANsi O4YNCTKM HEeDTENPOAYKThI, PACTBOPUTENW UK ef-
Kue XMOKOCTU - OHU MOTYT MOBPEAWTb NIACTUKOBbIE

d(MmM)  h(mm) t1(cek) t2(cek) t3(muH) AE€TaAN ANEKTPOUHCTPYMEHTA.
220 14 5 4 3 MocnenpoaaxHoe o6cnyxuBaHue
@25 16 7 4 3 OTBeTbl Ha BOMPOCLI MO PEMOHTY U obcnyxuBa-
@32 18 8 4 4 HWIO Ballero npoAykTa Bbl MOXeTe Mony4uTb B
CEepBUCHbIX UeHTpax. WHdopmaumio o cepsuc-
Pycckun
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HbIX LEHTpax, Cxembl 3anyactei u wuHdopma-
U0 no 3anyactaMm Bbl mMoxeTe HalTh no agpecy:
www.crown-tools.com.

TpaHCcnopTUPOBKa 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOB

* He ponyckaiiTe nageHnsa ynakoBku, a Takke nobble
MexaHu4yeckue BO3[eNCTBUS Ha Hee Npu TPaHCNopTyH-
poBKe.

» [pwu norpyske / pasrpyske He MCNOMb3ynTe MOrpy-
304HYIO TEXHUKY, paboTaloLLyo NO MPVHLMMY 3aXnMa
yNaKoBKM.

3awuTa oKkpyKaroLen cpeabl

BTopuyHOe ucnonb3o0BaHue Cbipbsi BMe-
CTO yCTpaHeHusi Mycopa.

OnEeKTPONHCTPYMEHT, OOMNONHUTENbHbIE
NPUHAANEXHOCTN U YNaKOBKY CriefyeT KO-
B 5 yecku uncTo yTUNU3NpoBaThb.

B mHTepecax 4MCTOCOPTHOW PeLMPKYNAUUM OTXOLOB
OeTann u3 CUHTETUYECKMX MaTepuarnoB COOTBET-
CTBEHHO 0603HaYeHbI.

HacTosiee pykoBOACTBO MO 3KChnyaTauuu Haneda-
TaHo Ha Oymare, U3roTOBMNIEHHOW U3 BTOPCbIpbA 6e3
NPUMeHeHUs Xropa.

OroBapuBaeTC BO3MOXHOCTb BHECEHUS U3MEHEHUIA.
Pycckun
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

Anapat gns 3BaploBaHHA NNacTUKOBUX TPY6 CT19029 CT19030 CT19031 CT19032
Kopn enekTtpoiHcTpyMeHTa OUB. CTOPiHKKM 8-9

HomiHanbHa Hanpyra [B] 220-240 220-240 220-240 220-240
HomiHanbHa NOTYXHiCcTb [BT] 2000 800 800 800
Cwuna ToKy npu Hanpy3i 220-240 B [A] 9 3.4 3.6 3.5
TpuBanicTb posirpisy [xB] <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
Temnepatypa HarpiBaHHsA [°C] 0-300 0-300 0-300 0-320
Bara [qoyH[TKvH 359 e %7 %7

Knac 3axucty

MOMNEPEOXEHHA - LLo6 3HU3UTK pU3mkK
OTPUMaHHSI TPaBM, KOPUCTYBay NOBUHEH
O3HANOMMUTUCH 3 KepPiBHULTBOM MO eKc-
nnyartauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3neku

MOMEPEOXEHHA! YBaxHO BMBYITH YCi
nonepemkeHHss NpPo TexXHiKy Ge3neku
W IHCTPYKUil, NOsICHIOBanbHi MarntoH-
KM Ta cneuudcpikauii, Aki nocrtavaroTbes
pa3om i3 enekTpoiHCTPyMeHTOM. HepoTpumaHHs
nonepemkeHb Ta IHCTPYKLiA MOXe Npu3BecTy [0 ypa-
XKEHHS1 eNneKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiiMaHHs i / abo cep-
MNO3HWX TPaBM.
36epexiTb Bci nmonepemxeHHA Ta iHCTPyKUii AnA
noAanbLIOoro BUKOPUCTaHHS.
TepMiH "eneKkTpoiHCTPYMEHT", AKUN BUKOPUCTOBYETb-
Csl B TEKCTi nonepekeHb, BiQHOCUTBCA [0 eNeKkTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XMBINEHHAM Bif enekTpomepexi (npo-
BiAHUA) abO EneKTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBIEHHAM Bif
akymynsaTopa (6e3gpoToBunt).

Beaneka po6o4oro micus

* Pob6oue micue NMOBUHHO OyTU 4YucTMM i AobGpe
ocBiTNEHUM. Y 3axapalyeHux abo TeMHUX MicusX Bi-
porigHi HelacHi BUNagku.

* He BMKOpUCTOBYINTE €NEKTPOIHCTPYMEHTHU Y BU-
OyxoHeGe3neyHUX cepeaoBULLAX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTI FNerko3aMMucTUX piauH, rasiB a6o
nuny. ENekTpoiHCTPYMEHTY CTBOPIOKOTL ICKPU, SKi MO-
XyTb NPU3BECTU A0 3aliMaHHs nuny abo napis.

» MNip yac po6oTu enekTpoiHCTPyMeHTa He Aonyc-
KanTe NPUCYTHOCTI AiTen Ta iHwwux oci6. Biasoni-
KaHHS yBaru Moxe npu3BecTu [0 BTPaTU KOHTPOIHO.

PekomMeHAaauii 3 enekTpo 6e3neku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NigxoauTH
Ao po3seTku. Hikonu He BHOCLTE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito BUNku. He BUkopuctoByuTe agantepu 3 3a3em-
JNIEHUMU eneKTPOoiHCTPpYMeHTaMmu. Bunku opuriHans-

HOI KOHCTPYKLUIT i BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPaXKEHHSI eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

* YHuKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMJSIEHUMWU NOBEPXHSI-
MU, TaKUMK siK TpyOu, pagiatopu, NAMTU Ta Xorno-
AUnbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypaxeHHs enexkTpuy-
HWUM CTPYMOM.

* He nippnaBanTe enekTpoiHCTPYMEHT BNMUBY [O-
woBoi Boau a6o Bonoru. lNMonagaHHa Boau B cepen-
WHY eneKkTPOIHCTPYMEHTa NiABULLYE PUNK YPaKEHHS
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

* He BuMKOpUCTOBYITE eneKTpU4HUA Kabenb B
uinAax, pnAa sikKUX BiH He npu3HayeHun. Hikonu He
BUKOPUCTOBYWUTE KaGenb ANA nepeHeceHHs enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA eNeKTPOiHCTPYMEHTY
no cebe a6o ANA BUMKHEHHSI eNeKTPOiHCTPYMeH-
Ty PUBKOM 3a enekTpU4Hui Kabenb. OGepiranTe
eNeKTPUYHUI Kabenb Big HarpiBaHHsA, HadTo-
NpPOAYyKTiB, rOCTPUX Kpaok abo pyxoMux YHacTuH
eneKTPOoiHCTPYMeHTY. [NoLkomkeHnn abo cnyTaHui
eneKkTpuyHUi kabenb 36inbliye HebGesneky rnopasku
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

» lpu pobotax Ha BigKpMTOMY MOBITPi, BUKOpUC-
TOBYWTE NOAOBXKYyBarbHi kabeni, npusHayeHi ans
30BHILWHIX POGIT, Ue 3HU3UTL HeGe3NeKy ypaXeHHsA
€NEeKTPUYHUM CTPYMOM.

¢ FAKWO He MOXHa YHWKHYTU POGOTU ENeKTPOiH-
CTPYMEeHTa Ha AinsAHuUi 3 NiABULIEHOIO0 BOJIOTICTHO,
BUKOPUCTOBYWUTE MPUCTPIA 3aXUCHOTO BigKMIOYEH-
HA (Y30). BukopuctanHsa Y30 3HUXKYE pU3UK ypakeH-
Hs enekTpuyHum ctpymom. MPUMITKA! Tepmin "Y30
(RCD)" moxe 6yt 3amiHeHUI TepMiHOM "MPUCTpIN 3a-
xucHoro BigkntodeHHs (GFCI)" abo "aBTomatnyHuii Bu-
MMKaY 3 PYHKLEIO 3aXUCTy Bif cTpymy BUTOKY (ELCB)".
< YBara! Hikonu He Topkantecs OO BigKpUTUX MeTa-
rieBMX MOBEPXOHb PEAYKTOpa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTarneBi MOBEPXHi BNIMBaKOTb €eKTpo-
MarHiTHI XBWIi | TOPKaHHSA O HUX MOXe MpU3BECTN A0
TpaBMuM abo HeLlacHoro BMnagKy.

PekomeHaauii 3 ocobucToi 6esneku

* ByabTe NUNbHUMMU, CTEXTE 32 TUM, O BU pobu-
Te, i NpyU pobOTi 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Kepyutecs
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3n0poBuM rny3gom. He BuKkopuctoBynTe enekTpo-
iHCTPYMEHT, AKLWO BU BTOMUNUCA abo nepebyBaeTe
nig BNJIMBOM HapKOTU4YHUX 3aco6iB, ankoronto abo
nikiB. OcnabneHHs yBaru npy poboTi 3 eneKTPoiHCTPY-
MEHTOM MOXe MPU3BECTU [0 CEPNO3HOI TPaBMMU.

* BukopuctoByinte 3acobu iHAuBiAyanbHOro 3a-
xucTy. 3aBXAu HagiBanTe 3axMcHi okynsipu. 3acobu
iHOVBIOYyanbHOro 3axmcTy, Taki ik MMno3axncHa macka,
HEKOB3He 3axMcHe B3yTTs, kacka abo 3acobu 3axucty
OpraHiB Cryxy, siki BUKOPUCTOBYIOTBCSA Y BIAMOBIAHNX
YMOBaX, 3MEHLLYIOTb MMOBIPHICTb OTPUMAHHS TPaBM.

* He ponyckante HeHaBMWUCHOro 3amycky enek-
TpoiHcTpyMeHTy. lMepea niaknioYyeHHAM A0 Axe-
pena xuBneHHs Ta / abo akymynsaTopa, NigHATTAM
abo nepeHeceHHsIM erneKTPOIHCTPYMEHTY NnepeKo-
HauTecs, Lo BMUKay / BUMUKaY 3HAXOAUTHLCS Yy BU-
MKHeHOMYy cTaHi. [NepeMilleHHs enekTpoiHCTPYMEeH-
Ty, KONW naneLp 3HaXOAMTbCS Ha BMMKadi / BUMUKaui,
abo BBIMKHEHHS XMBMEHHS EnNeKTPOIHCTPYMEHTIB 3
BKITIOYEHUM BMUKaYeM / BUMUKaYeM MOXe cTaTu npu-
YMHOK HELLACHOIO BUMNAAKYy.

* Mepea BBIMKHEHHAIM HeobOXigHO npuGpaTtu 3
YaCTUH €eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obGepTarTbes,
BCi AoAaTKoBI Kntodi i npuctocyBaHHA. Kntod, 3anu-
LLIEHWI B YACTUHI €NEKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaeTb-
cs1, MOXe BYTU NPUYMHOK CEPNO3HUX TPABM.

« He poknapante HagmipHux 3ycunb. 3aBxau
36epiranTe cTilike NonoxeHHs i piBHoBary. Lle go-
3BOMSIE Kpalle KOHTPOIOBaTW €NeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepenbayvyBaHUX cUTyaLlisX.

* HociTb BignosigHun ogsar. He BasiranTe BinbHUN
opgsar abo npukpacu. TpumanTe Boroccs, ogsr i py-
KaBuWLi Aaneko Big pyxoMux getanewn. BinbHui oasr,
npukpacu abo JoBre BONoccs MOXyTb OyTy 3axonneHi
PYXOMUMM YaCTUHAMM ENEKTPOIHCTPYMEHTY, LLO CTaHe
NPUYMHOKO CEPMO3HMX TPaBM.

* SKIWO B KOHCTPYKUIi €neKTPOiHCTPYMEHTY mne-
peabavyeHa MOXNMBICTb ANs MNiAKITIOYEHHA NU-
JIOBJIOBIIOIOYMX | NUNO36ipHUX MPUCTPOIB, nepe-
KOHaWTecH, WO BOHM MNiAKNIOYEHi i NpaBUIIbHO
BUKOPUCTOBYHOTLCA. BUKOPUCTaHHA Takux NpucTpois
3MeHLLye Hebesneku, NoB'a3aHi 3 HAKOMUYEHHAM NUIy.
+ 3aBxpau 6yabTe yBaxHi, He irHOpyMTe NPUHLMNN
6e3ne4yHOi po6OTU 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHA | A4OCBiA, OTPUMaHi BHAcNigoK 4acToro Ko-
PUCTYBaHHSI €NeKTPOiHCTPYMeHTOM. HeobepexHa
[isi MOXe HeranHo Npu3BeCTU 4O CEPUO3HUX TPABM.

» YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOpIOE nig yac pobo-
TW enekTpomarHiTHe none. 3a geskux obCcTaBuH, Le
rorne Moxe YMHUTU HEraTUBHWI BMNNB Ha aKTUBHI abo
nacuBHi MmeguyHi imnnaHTaty. o6 3meHwnTn pramk
3anMofisiHHA CEepWo3HOI WKoAM 340poB'to abo TpaBmMu
3 fietanbHUM HacnigkoM, foasM 3 MeaUYHUMK M-
naHTatamu, nepef novaTtkoM ekcnryaralii enekTpo-
iHCTpyMeHTa, peKOMeHAYETbCSA NPOKOHCYNBTYBaTUCS 3
nikapem i BApOGHMKOM MeAMYHOro iMnnaHTary.

BukopuctoByBaHHA i 0OGCNyroByBaHHSA eneKTpo-
iHCTpyMeHTa

» Jltogn 3 HepocTaTHIMKM ncuxodisnyHMMKM abo po-
3yMOBVMMU 34iGHOCTAMM | OiTM HEe MOXYTb YNpaBnsTy
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLO NoAMHa, Ska Bianosigae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOIOE X YN He IHCTPYKTYE LWOA0
BVKOPWCTaHHS €NIeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyWuTe enekTpoiHCTpyMeHT. Buko-
PUCTOBYWTE €NEKTPOIHCTPYMEHT, iKMW BignoBigae
Balin uini BUKopucTaHHA. BignosigHuii enekTpoiH-
CTpPyMeHT Gyae npautoBaTti Kpalle i 6e3neyHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, ANS SIKOI BiH OyB CMPOEKTOBAHUM.

* He npauronTe enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HMM BMUKayeM / BUMUKayeM. ENeKTpoiHCTPYMEHT,
BBIMKHEHHS / BUMKHEHHSI SIKOrO He MOXe KOHTPOrtoBa-
TUCS, CTaHOBUTb Hebe3neky i MOBMHEH ByTW HeramHo
BiAPEMOHTOBaHUI.

* lNMepen BUKOHAHHAM OyAb-AKWX HanawTyBaHb,
3amiHol npunagna abo 36epiraHHAM eneKTPOiH-
CTPYMEHTIB - Big'eAHanTe BUMKY Big oxepena Xus-
neHHs i [ abo akymynsaTop Bif eneKTpPOiHCTPYMeH-
Ty. Lli 3axogun 6e3nekn 3HWXyOTb PU3UK BUNALKOBOTO
3anycKy enekTpoiHCTPYyMeHTa.

» 36epiraiTe  HeBUKOPUCTOBYBaHHi  emneKkTpo-
iHCTPYMEHTU B HeAoCTynHOMy Ans Aiten micui i
He Ao3BoNAUTe ocobam, fIKi He O3HaNOMUNUCL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo uuMK iHCTPYKUisiMu,
BMKOPUCTOBYBaTU €NeKTPOiHCTPyMeHT. EnekTpo-
iHCTPYMeHTV Hebe3neyHi B pykax HeniaroToBreHMX
KOpWCTyBauiB.

+ CnigKkynTe 3a CTaHOM eNneKTPOiHCTPYMeHTYy. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA i HaAiINHICTL 3'€QHaHHSA
pyxoMux pAeTanen, a TakoX OyAb-siki Hecnpas-
HOCTI, sIKi MOXYTb BMBECTU €NEKTPOiHCTPYMEHT 3
nany. HecnpaBHUI eneKkTPOiHCTPYMEHT Heo6XiaHO
BiAPEeMOHTYBaTU nepej BUKOPUCTaHHAM. barato
HellacHMX BUMagKiB BUHMKAKOTb Yepes3 noraHuin cTaH
€MNeKTPOIHCTPYMEHTY.

* PiXyui iHCTPyMeHTM NOBMHHI 3HaXOAUTUCSH B YU-
cToTi i 6yTM AO6Gpe 3aToyeHUMM. [paBunbHO BCTa-
HOBIEHi PiXy4i IHCTPYMEHTUM 3 FOCTPUMM PiXYyYUMU
KPOMKamn 3MEHLLYOTb MOXIMBICTb 3aKIMHIOBAHHS i
nonerLuytoTb YNpaemniHHS eNeKTPOiHCTPYMEHTOM.

* BukopucToBYylWTE €neKTPOIHCTPYMEHT, npunaa-
O, HacaAKu i T.N. BignoBiAHO A0 iHCTPyKUin, 6epy-
Yu oo yBaru yMoBu poboTu i BUKOHYBaHi po6oTu.
BukopuctaHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa And onepauii,
AN AKX BiH HEe MpU3HaYeHu, MOXe Mpu3BecTu 00
Hebe3neyHoi cuTyaldlii.

« MiaTpumynTe PyKOATKM i NOBEPXHi 3aXONmeHHs
CYXUMM, YUCTUMM | BiNbHUMM Big macna i mactuna.
Cnun3bKi pyKOSITKM | MOBEPXHi 3aXOMNMeHHS MepeLLKo-
[xaloTb 6e3nevyHoMy NOBOMKEHHIO 3 eNleKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yNpaBmiHHSA HUM B HECNOAIBaHUX CUTYyaLisX.
* 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKkTPOoiHCTPY-
MEHTOM HeobOXiAHO MpaBUMbLHO TPUMATK AOMOMDKHY
PYKOSTKY; BUKOHAHHS LLi€i BUMOTM nonerLuye ynpasniH-
HS' eneKkTPOIHCTPYMEHTOM. TakuM YMHOM, npaBusibHe
YTPUMaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY MOXE 3HU3UTW PUSUK
HellacHMX BMnagkis abo Tpasm.

TexHi4yHe o6cnyroByBaHHSA

« O6cnyroByBaTy Balw enekTpoiHCTpyMEHT noBu-
HHi KkBanicikoBaHi daxiBLUi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEeHA0BaHMUX 3anacHuX YacTuH. Lie aae rapaHrTito,
wo 6esneka Baloro enekTpoiHCTpymeHTy Byae 36e-
pexeHa.

* [loTpMmynTECh IHCTPYKLIT MO 3MaLLyBaHHIO, a TakoX
pekomeHAauii no 3aMiHi akcecyapis.

MpaBuna TexHikn 6e3neku Npu ekcnya-
Tauii enekTpoiHCTPpyMeHTa

Mepea novyaTtkom poboTtun

YBara: HarpiBanbHUM enemeHT Harpi-
BaETbCA [0 BUCOKOI TemnepaTtypm i fno-
TOPKaHHA [0 HbOro MOXe cTaTu npwu-
YMHOK CEepUMO3HMUX onikiB. [loTopKaHHSA
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HarpiBalbHUM efieMeHTOM A0 byAb-siKux npeame-
TiB MOXe CTaTu NPUYNHOIO NOXKEXI.

* BvkopwucToByiiTe AaHW enekTpoiHCTPYMEHT TinbKu
NS 3BaptoBaHHA NNacTukoBux Tpy6. BukopuctaHHs B
HLIMX Linsx kaTeropuyHo 3abopoHeHo.
» 3aBxaun mMainTe Ha yBasi, Lo HarpiBanbHUN enemMeHT
rapsiyvn, ToMy NMoBoALTECH 3 HUM 0BEPEXKHO:
° TpuMamnTe pyku Ha GesnevHin BiacTaHi Big Harpi-
BaNlbHOro enemMeHTy abo Hacagok;
* He HanpaensnTe HarpiBanbHUI eneMeHT Ha cebe,
iHLWKMX Nntogen abo TBapuH;
* HiKOMM He KNafiTb eneKTPOIHCTPYMEHT Ha CTin
abo iHWi NpeaMeTy, 3aBxau BCTAHOBIONTE MOro Ha
TpMMay.
* He BWMKOPWCTOBYNTE €MNEKTPOIHCTPYMEHT nopsg 3
BNOyXxoHebe3neyHnMm i Nerko3anMmcTMmMm peyoBuHa-
MU
» KaTeropuyHo 3a60pOHSAETLCSA 3aHypOBaTN €NeKTpo-
iHCTpYMeHT abo Moro YacTuUHW y pPiguHYy.
» 3aBXau BUMUKaWTE eNeKTPOIHCTPYMEHT i AaBaunTe
IOMY OXOIOHYTV Nepen BCTaHOBMEHHAM Hacadok abo
X OYULLIEHHSIM.
* [JoTpumyntecb 0BEepexHOCTi Npu BCTaHOBMEHHI /
3aMiHi Hacafok, Wob He nowkoanTu TedhnoHoBe no-
KpUTTS.

Mig yac po6otn

* Mig yac poboTM MOXNMBE YTBOPEHHSI TOKCUYHUX
napis abo Avmy, Tomy npauonte B 4obpe nNposiTpo-
BaHMX NPUMILLEHHAX, abo Ha poboumnx micusx, obnaa-
HaHWX BUTSHKHOK BEHTUNSLIE0, a TakoX BUKOPUCTO-
BYITe 3acobu iHAMBIAYyarnbHOIO 3aXUCTY.

+ 3aBxau npautonTe B 3aXMCHUX PyKaBULISX.

* Hikonun He 3anuwanTe yBIMKHEHWI €NeKTPOIHCTPY-
MeHT 6e3 Harnagy.

* He nepeHocbTe eneKkTpoiHCTPYMEHT y BBIMKHEHOMY
CTaHi, abo AKLLO BiH NiAKMIOYEHNN A0 ENEeKTPOMepPeXi.
* He BukopuCTOBYWTE NOLUKOMKEHI b0 3HOLIEHI Ha-
cafkw, e HeraTMBHO BMNWHE Ha pesynestaT poboTu.

» ObGepiraniTe CTPyMOMPOBIAHUI Kabenb Bif TOPKaHHSA
[0 HarpiBanbHOro enemeHTy abo Hacagkam - B LLbOMY
BMNagKy kabenb byae noLuKoaKeHo.

* [pwv HarpiBaHHi 3BaploBanbHUX AeTaneu, yHukamTe
He3pY4YHOro MOSIOXKEHHS pyK, TOMY LLO Npu iX panToBo-
My 3ICKOB3YBaHHi BU MOXETe TOPKHYTUCA pykaMu Ha-
rpiBanbHOro enemeHTta abo Hacagok, Lo npuaseae A0
CEPNO3HUX OMiKiB.

+ YBara: 3BaptoBanbHi getani NOBUHHI 6yTn cy-
XMMMU, a iX MOBEPXHA YMCTa Ta 3HEeXUpeHa, B Npo-
TUNeXHOMy BUNaAKy 3BaproBaribHUA LLIOB MOXe
MaTu aedekTu.

Micnsa 3aBeplueHHA po6oTH

Micns 3akiH4eHHs1 pobOTW BCTAHOBITbL €NEKTPOIHCTPY-
MEHT Ha TpuMmay, i JanTe NOMY OXOSIOHYTU He MeH-
we 15 xBunuH. TinbKu Nicns LbOro MoXHa 3HiMaTh Ha-
cajKku Ta npubunpaTty eneKkTPOIHCTPYMEHT Y KeWic.

Cumson 3HauveHHsA

Hakne#ka 3 cepiiHUM Ho-

PROFESSIONAL

. ] Mepom:
serNo XX 00000K | C4 +++ = Mopernb;

XX - pata BUpoGHMLTBA;
XXXXXXX - cepiiHui Ho-
Mep.

OsHaliomTechb 3 ycima Bka-
3iBkamy 3 TexHiku 6esneku
Ta iHCTPyKUisMU.

Bigkniovante npunag Big
Mepexi nepen npoBedeH-
HAM MOHTaXHUX | perynio-
BanbHMX POBIT.

Hanpsimok pyxy.

fo

Hanpsimok oGepTaHHs.

S

3abnokoBaHo.

Po3brnokoBaHo.

Yeara. Baxnwuea iHopma-
List.

[apsiya noBepxHs.

Knac 3axucry.

KopucHa iHdhopmauisa.

He BukvMpante enekTpoiH-
CTPYMEHT B nobyToBe CMiT-
TS,

=& (B>

CumBonu, o0 BMKOPUCTOBYHOTHLCA B iH-
CTPYKUiT

B iHCTpYyKUii BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXKYEHABEAEHI CUM-
BONW, 3anam'atante ix 3HayeHHs. NMpaBunbHa iHTEp-
npetauis  cMMBONIB  [OMOMOXE BWKOPUCTOBYBaTU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NpaBuibHO i 6e3neyHo.

lMpn3HayYeHHA eneKTPOiHCTPYMEHTY

EneKkTpoiHCTpYMEHT npu3HayYeHunn Ans pyyHoro 3ea-
ptoBaHHSA noninponineHoBux Tpy6 i iTWHrIB 3a NpuH-
uunom mydpToBuX 3'€qHaHb y NOBYTOBMX yMOBaX.

[lo komMnnekTy nocta4yaHHs enekTPoiHCTPYMEHTa BXO-
OSTb Hacaaku, siki 4O3BOMNSATL 3BapioBaTh Tpyou pis-
HOro giameTpa.
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EnemMeHTM nNpuUCTPOIO eneKTPOIHCTpPY-
MEHTY

Perynstop Temnepatypu
IHAVKaTop (4epBOHMI)

Bmukay / Bumukay

PykiB'sa

HarpiBanbHuii enemeHT

Tpumay *

Pynetka *

Koy wecturpaHHuin 3 BUKPYTKOHO *
BuikpyTka *

PiBeHb *

Hoxwuui ana nnactukosux Tpyo *
PykaBuyku *

Hacagka gns mydrt *

Hacapgka gns tpy6 *

Bont *

IHavikaTop (3eneHnn) *

BUHT *

Oucnnen *

Knonka "SET"

KHonka 36inbLueHHs TeMnepaTypu
KHomka 3MeHLLEeHHs TemnepaTtypu

[ Y G Qi Qi G i Qi G G §
COWONOUNRAWN—_OOONOARWN=

N
-

* MNprHanexHocTi

MepepaxoBaHi, a TakoX 306paxeHi NpUHanexHoc-
Ti, YaCTKOBO He BXOAATb Y KOMMIEKT NocTa4yaHHS.

MoHTax Ta perynoBaHHA efleMeHTIB
eNeKTPOiHCTPYMEHTY

Mepen npoBeaeHHsIM ycix npoueayp eneKTPOiH-
CTPYMEHT 06OB'A3KOBO BiAKNIOYUTU Bif Mepexi.
He 3ataryite Ayke CUINbHO KpPiNUMbHI
eneMeHTH, Wo6 He MOLIKOAUTU iX pi3b-
GneHHs.
i

MoHTax / pemMoHTax / HanawTyBaHHSA
AesiKMX ernemMeHTiB aHanoriyHe Ana ycix
Mopernen enekTPoiHCTPYMEHTIB, B LbOMY
BUMAAKy Ha MartoHKy MOSCHEHHSI KOH-
KpeTHa MoAernb He BKa3yeTbCH.

Tpumau (guB. man. 1-2)

BcTaHoBITL €neKTpoiHCTpYMEHT Ha TpumMad 6, sk no-
Ka3aHo Ha mantoHkax 1-2.

MoHTax / geMoHTax Hacaaok (auB. man. 3-4)

* BcraHoBiTb Hacagku 13 i 14, sk nokasaHO Ha Ma-
ntoHkax 3-4. 3a 4ONOMOroK LWeCTUrpaHHoro kroya 8
BKpYTiTb 60nT 15 y pisbboBuUi oTBIp Hacagku 14.
» [lpu BcTaHoBneHHi Hacagok 13 i 14 goTpumynTech
HaCTYMHUX pekoMeHaaLin:
* Kkpan Hacagku 13 i 14 He NOBMHEH BUXOOQUTM 3a
Kpaw HarpiBanbHOro enemeHty 5;
* Hacafgku BenuKoro AdiaMeTpy BCTaHOBIOKOTLCA
6rnvkye 0o pykis's 4.
* CT19030, CT19031, CT19032 - € MOXNMBICTb BCTa-
HOBReHHs Hacagkun 13 abo 14 cnepeay HarpiBanbHOro
enemeHTy 5 (AuB. man. 4) - Le JO3BOMNSE BECTM poboTH

B 0B6MexeHnx npoctopax. YBara: B LibOMy BUNagky
ans cikcauii Hacagku 13 a6o 14 BMKopUCTOBYWTE
rBUHT 17.

* [leMOHTax BMKOHYMTE Y 3BOPOTHI A NOCMIJOBHOCTI.

BBeoeHHs1 y eKcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTPyMeHTa

» [NepekoHaeTecs B TiM, L0 HasiBHa Hanpyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHUM, 3a3Ha4YeHUM Ha NpuIagoBoMy
LLMTKY €NeKTPOiHCTPYMEHTa.

« [lepen nepwuM BUKOPUCTAHHAM ENEKTPOIHCTPY-
MEHTa YBIMKHITb MOrO (SK OMMCaHO HWxk4Ye) i gaiTte
nonpautBaTtu Aekinbka XBUnnH y Jobpe nposiTptoBa-
HOMY MPUMILLIEHHI - MOXITMBUI HENPUEMHUIA 3anax, ue
HOpPMarbHO i He CBIAYUTb MPO HECMPABHICTb.

BMukaHHsA /| BUMUKAHHA €NEeKTPOiHCTPY-
MeHTa

[CT19029]

YknwounTu:

 [Mig'eQHanTe enekTpoiHCTPYMEHT A0 Mepexi.

« [loBepHiTb perynstop 1, wob BCTAHOBUTU BaxaHy
Temneparypy.

« BcraHoBITb 061aBa BMuKaya / BUMuKada 3 y nono-
*eHHst "ON", obngBa 4epBOHMX iHOMKATOPU 2 CBITU-
TUMYTbCS (e POo3irpiB HarpiBanbHOro enemMeHTy 5).
ENeKTpoiHCTPYMEHT Y LbOMY pexuMi cnoxueae binb-
e enekTpoeHeprii, ane wBuaLle HarpiBaeTbcs. Konm
0o6vaBa YePBOHNX iIHAMKATOPM 2 3racHyTb, Lie 03HaYae,
LLIO AOCATHEHA BCTAHOBMIEHa Temneparypa i enekTpo-
iHCTPYMEHT roTOBUI 4O BUKOPUCTAHHS.

* Bu MOxeTe BCTaHOBWUTM OfHY 3 KHOMOK 3 B Moro-
xeHHs1 "OFF", ans nigTpumkn po6o4yoi Temnepatypu
[OCTaTHbO MOMOBMHU MOTYXHOCTI, | NP LbOMY BU 3a-
oLjanTe eneKkTPoOEHeprito.

« [ig yac poboTK TakoX MOXe 3aropiTUCb YEepPBOHUI
iHoukaTop(1) 2 - Ue HopMarnbHO i O3Hayae, Lo Ha-
rpiBanbHUA enemMeHT 5 OXOMOHyB, i B AaHUA MOMEHT
HarpiBaeTbCsl 40 3a4aHoi TeMnepaTtypu. YBara: siKwWwo
YepBOHUM iHAMUKaATOP(M) 2 He 3aropsiETbCA Npo-
TArOM TPMBAroro 4acy nig 4yac po6oru, Le Moxe
CBiAYNTMY NPO HEeCNpaBHICTb €NIeKTPOIHCTPYMEHTA.
Y uboMy BUNagKy HeraMHo BiAKIIOYiTb €NeKTPOiH-
CTPYMEHT Bif Mepexi Ta 3BEpHiTLCA A0 CepBiCHO-
ro LeHTpy.

BukntounTu:

* BcraHoBiTb 061aBa BMMKava / BUMUKaya 3 y nono-
XeHHs1 "OFF", obuaBa 4epBOHUX iHoMKaTopa 2 3rac-
HYTb.

* BigkntoyiTe enekTpoiHCTPYMEHT Bi Mepexi. YBara:
nicnsi BAMKHEHHSs1 eNeKTPOiHCTPYMeHTa HarpiBanb-
HUW enemeHT 5 i Hacapgku 13 i 14 we Aeskun 4Yac
OyayTb rapaunmm, 6yaste o6epexHi.

[CT19030, CT19031]

YknouunTtu:

» [lig'egHanTe enekTpoiHCTPYMEHT A0 mepexi. byae
CBITUTMCA 3eneHun iHgukatop 16, nokasywouu, LWwo
nae posirpiB HarpiBanbHOro enemeHta 5. Ak Tinbkun
Oyne pocdarHyta poboya Temneparypa, 3eneHun iH-
aunkatop 16 3racHe i NOYHE CBITUTUCS YEPBOHWUI iHAW-
KaTop 2 - eneKTPOIHCTPYMEHT roToBuii Ao pobotu. B
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npoueci poboTun, TakoXX MOXe 3anantoBaTuCs 3eNeHni
iHoukaTop 16 - Lue HopmarnbHO.

* [Mig yac po6oTU TakoX MOXYTb 3aropiTUCs YEPBOHMIA
iHanKaTop 2 i 3eneHun ingukatop 16 - ue HopmanbHO
i 03Ha4ae, Lo HarpiBanbHUI eNeMeHT 5 OXOMNOHyB, i B
OaHU MOMEHT HarpiBaeTbcsl 4O 3afaHoi Temnepary-
pu. YBara: KO YepBOHUM iHOUKaATOp 2 | 3eneHun
iHoukaTop 16 He 3aropsilOTbLCA MPOTAroM TpuBa-
ioro 4acy nipg yac po6oTu, Lie MoXe CBiA4YUTU Npo
HECMpaBHICTb €NeKTPOiHCTPyMeHTa. B Lbomy Bu-
nagkKy HeramHo Big'eOQHaWTe eneKTPOIHCTPYMEHT
Bif Mepexi Ta 3BEPHITLCA A0 CEPBICHOrO LIEHTPY.
Bukntountu:

BigkntoyiTe enekTpoiHCTPYMEHT BiA Mepexi. YBara:
nicnsi BAMKHEeHHs1 eNeKTPOiHCTPYMeHTa HarpiBanb-
HUWA enemMeHT 5 i Hacapgku 13 i 14 we peskui 4Yac
6yayTb rapsiummm, 6yaste obepexHi.

[CT19032]

YKnounTu:

 [ig'egHanTe enekTpoiHCTPYMEHT 40 Mepexi. Ha guc-
nnei 18 6yae 6numatn Hagnuc "OFF" (aue. man. 5.1).
* HaTucHiTb i BignycTiTb BMUKa4 / BuMuKad 3 (auB.
man. 5.2). Byge cBiTUTUCH YepBOHWI iHAMKaTOP 2, no-
Kasytouu, Lo nae posirpis HarpiBanbHOro enemMeHTy 5,
a Ha gucnnei 18 Byae BigobpaxaTuca Temneparypa.
lMpn AoCArHeHHi BCTAHOBMEHOI TemnepaTtypu 4epBo-
HUIA iHOMKATOP 2 3racHe i MoYHe CBITUTUCA 3ereHuin
iHoukaTop 16.

* LWo6 3mMiHnTK TemnepaTypy HarpiBaHHs, HATUCHITb i
BignycTiTb kHonky 19 ("SET"). OgHa 3 undp Ha guc-
nnei 18 noyHe Grmmatu, Tenep HaTUckarun KHomku 20
i 21 BU MOXeTe BCTaHOBUTW GaxaHe 3HayeHHs (OuB.
man. 5.3-5.4). Micna Toro, sk undpa OGnumHe Tpwu
pa3n, 3HaveHHs dikcyeTbcs. HatucHiTe i BignycTiTh
kHorky 19 ("SET") we pas, wob Bubpatu i 3MiHUTH Ha-
CTYMHY LMdpy.

* Micna BcTaHoBneHHst GaxaHoi Temnepartypu, no-
YHETBLCS HarpiBaHHs, abo OXONOMKEHHS HarpiBanbHO-
ro enemMeHTa 5.

* [Mig yac po6oTU TaKoX MOXYTb 3aropiTUCA YEPBOHMIA
iHOukaTop 2 i 3eneHui inaukatop 16 - ue HopmasnbHO
i 03Hayae, Wo HarpiBanbHUA eNeMeHT 5 OXOMNOHYB, i B
OaHU MOMEHT HarpiBaeTbCcs 40 3afaHoi Temnepary-
pu. YBara: fIKLWO YepBOHUM iHOUKaATOp 2 i 3eneHun
iHaMkaTop 16 He 3aropsATbLCA NPOTAroM TpUBa-
JI0ro yacy nig yac po6oTu, e Moxe CBiA4YUTU NPO
HeCNpaBHICTb eNneKTPoiHCTpymMeHTa. B ubomy Bu-
nagKy HeramHo BiAKMIOYITb €NeKTPOiHCTPYMEHT
Bifi Mepexi i 3BepHiTLCA A0 CepBICHOrO LIEHTPY.
Bukniountu:

* HartucHitb i BignycTiTe BMUKay / Bumukad 3 (Aue.
mMan. 5.2). Ha gucnnei 18 6yge Gnumatvu Hagnuc
"OFF".

* BigkniodiTb enekTpoiHCTPYMEHT BiA Mepexi. YBara:
nicns BUMKHEHHS! eNIeKTPOiHCTPYMeHTa HarpiBanb-
HuUW enemeHT 5 i Hacagku 13 i 14 Wwe gesikun vac
6yayTb rapsummm, 6yasTe obepexHi.

KoHCTpYyKTUBHIi 0COGNUBOCTI eneKTpoiH-
CTPYMEHTY

MpuHumn pii

3a [0MNoMOrol enekTpoiHCTPYMEHTa 3AiNCHIOETLCS
AndysiiHe 3BaploBaHHA MONINPoMineHoBmMx Tpyob i

diTuHriB. Micua 3'egHaHHA geTanen HarpiBaloTb [0
TemnepaTypu nnaefeHHs, nicrns 4voro Tpyba BCTas-
naetbes y ituHr Posnnasnenunn matepian octurae
i 3BaptoBanbHWUI LWIOB HabyBae CTPYKTypu AeTanei.
3BaptoBarnbHi feTani NoBuHHI 6yTn 3 ogHaKoBOro mMa-
Tepiany.

CTyniHYacTe peryntoBaHHs MOTYXHOCTI
[CT19029]

EnekTpoiHCTpyMEHT Mae ABa BMUKayva / BUMukaya 3.
[Mpn yBIMKHEHHi OAHOrO 3 HWUX EneKTPOIHCTPYMEHT
cnoxveae 1000 BT, npu yBimMkHeHHi aBox - 2000 BT.
[Mpn poboTi Ha MakcuMarbHin NOTYXHOCTI enekTpo-
iHCTPYMEHT LWBMALLE PO3irpiBaeTbCsH, TAKOX LS PYHK-
Lis Moxe ByTu KopucHa, SKLLO poboTn NPOBOAATLCS
npu HU3bKIN TemnepaTypi HaBKOMMWLLIHLOIO cepepn-
oBMLLa.

PerynioBaHHA TemnepaTtypu
[CT19029, CT19032]

KOHCTpYKLisi LUMX eneKkTPOiHCTPYMEHTIB [03BOMse
BCTAHOBMIOBATM TemnepaTypy HarpiBaHHA Haca-
aok 13 i 14, 3anexHo BiA MaTepiany 3BaptoBanbHUX
petanen. [Nopagok perynioBaHHs Temnepatypu onu-
caHo BuLLe.

PekomeHpauii npu poboTi enekTpoiH-
CTPYMEHTOM

3aranbHi pekomeHgadii (auB. man. 6-9)

» BcTaHoBITb TpMMay 6 Ha ropn3oHTarnbHy NOBEPXHIO,
i BCTAHOBITb €NEKTPOIHCTPYMEHT Ha Tpumay 6.

« BcraHoBiTb Hacagku 13 i 14 noTpibHoro giametpy,
SIK ONUCaHo BULLE.

* YBIMKHIiTb €NeKTPOIHCTPYMEHT.

* CT19029, CT19032 - BCTAHOBITL TEMMNepaTypy Ha-
rpiBaHHs.

« [nsa pisaHHs TpyO pekoMeHOyeTbCsi BUKOPUCTOBY-
BaTu Hoxuui 11 (MOXyTb He BXOAUTW [0 KOMMIEKTY
nocTavyaHHs).

* BigpixTe wmatok Tpybu HeobxioHOT OOBXMHU, 5K
nokKasaHO Ha MaritoHKy 6.

* [Npw 3BaptoBaHHi honbroBaHux Tpy6, HeobxigHoO 3a-
YUCTUTU MiCLie 3BapOBaHHS.

¢ FAKLIo BM He MaeTe 4OCTaTHLO JOCBIAY, BiAMITETE Ha
Tpybi BiaCTaHb (rMMbOMHa 3BaploBaHHs), Ha siky Tpyoby
noTpibHo BBOAWUTU y Hacaaky 14, 3rigHo 3 Tabnuueto
HIDKYe.

« OpHieto pykoto BcTaBTe Tpyby y Hacaaky 14, a apy-
roK PyKOK BCTaHOBITb (PiTMHIr Ha Hacagky 13. Hatuc-
KanTe Ha 3BaptoBanbHi geTani, 40 TUX Nip, OOKN He
Oyne pocsirHyTa notpibHa rmmnbuHa 3BaptoBaHHa "h"
(amB. man. 7). YBara: 6yabTe ob6epexHi, He Topkan-
Tecs pyKaMu HarpiBanbHOro enemeHTy 5, a Takox
Hacagok 13 i 14, BU moxeTe OoTpMMaTK CUNbHI oni-
ku. Po60Ty BUKOHYITE TiNlbKU B pyKaBULIAX.

* [loyekantecq HeobxigHoro uvacy HarpiBaHHs "t1"
(AnB. TabnMuo HUXYE), NICNA YOro CUHXPOHHO BUMITh
Tpyby 3 Hacagku 14, a iTUHr 3HIMiITb 3 Hacagku 13.
YBara: siKlio po60oTu NpoBOAATLCSA NpU Temmnepa-
Typi HaBKOMNULLIHBLOIO cepefoBMLia HUXx4e 5°C, To
BapToO 36iNbWNTK Yac HarpiBaHHA Ha 50%.
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* HeraviHo BcTaBTe TpyOy y iTvHr (auB. man. 8.1).
KopuryBaHHS MOMoOXeHHS (ITUHIrY BiAHOCHO Tpybu
He MOBVHHO MepeBuLLYBaTV PEKOMEHAOBAHOMo Yacy
3'eaHaHHA "t2" (amB. TabnuLo HXKYE).

» Tenep 3BaptoBanbHUi LIOB MOBUMHEH OXOMOHYTU
(vac oxonomkeHHs "t3", ame. Tabnuu Hwkye). MNpo-
TArOM LIbOro Yacy 3abOpOHSAETLCA 3MilLlyBaTV 3Bapto-
BarnbHi AeTani BigHOCHO oaHa Ao oaHoi, abo niggasaTu
X ByOb-AKOMY MEXaHIYHOMY HaBaHTaXEHHIO.

d(mM) h(mm) t1(cek) t2(cek) t3(xB)
220 14 5 4 3
225 16 7 4 3
232 18 8 4 4
240 20 12 6 5
250 23 18 8 6
263 24 24 10 8

d (Mm) - giameTp TpyOU;

h (Mm) - rMnbuHa 3BapoBaHHS;
t1 (cek) - yac HarpiBaHHS;

t2 (cek) - yac 3'egHaHHs;

t3 (xB) - Yac ocTUraHHs.

* [lpaBunbHWIA BapiaHT 3BaptoBaHHS NokasaHo Ha Ma-
noHKY 8.2. Ha mantoHky 9 nokasaHi TMNoBi MOMUNKK
npwv 3BapoBaHHi:
* man. 9.1 - HegocTaTHsa MubrHa 3BapoBaHHsi, abo
3aHaAToO HM3bka Temnepatypa Hacagok 13 i 14; B
LbOMY BWNaAKy 3BaptoBanbHe 3'eqHaHHs Oyae He
MiLHUM;
e Man. 9.2 - HagnuwkoBe 3YCUNNs Npu HarpiBaH-
Hi Tpybu i diTUHrY, 3aHaaTO AoBre HarpiBaHHs abo
3aHaATO BMCOKa TemrepaTypa; y LbpOMy BUMaAKy
3MEHLLYETbCS NPOXiAHWIA nepepi3 Tpybu, ax Ao no-
BHOI HEMpPOXIiQHOCTI;
e Man. 9.3 - NopyLUEeHHS CMiBBICHOCTI NPV BBEOEH-
Hi Tpy6u y iTVHT; B LbOMY BUNaaKy 3BaptoBarbHe
3'egHaHHs Gyae He MiLHUM.
* Micna 3akiHYeHHs pobOTU BCTaAHOBITb ENeKTPOIH-
CTPYMEHT Ha Tpumad 6, i favite NoMy OXONMOHYTU He
MeHLUe 15 XBUnuH. TinbKu Micns LbOro MoXHa 3HimaTu
Hacagku 13 i 14 Ta npubupatn enekTpoiHCTPYMEHT y
Kenc.

O6cnyroByBaHHA /| npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPyMeHTa

Mepen npoBeAeHHsIM yciX npoueayp enekTPoiH-
CTPYMEHT 0GOB'A3KOBO BiAKMIOYUTU Bif Mepexi.

Dornspg 3a Hacagkamu

Cnigkynte 3a ctaHoM Hacagok 13 i 14. AkypaTHo BuY-
Janante 3anuwku NnacTuky 3a AOMNOMOroK M'SKOi
raH4ipku, He BWKOPUCTOBYWTE ANA Liei MeTn TBepai
npegmeTu, Wob He NOLWKOANTM TeOOHOBE MOKPUTTS.

YuLeHHsA eneKTPOiHCTPYMEHTY

OOOB'sI3KOBOI0 YMOBO 1151 JOBIOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii eNnekTpOoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
4ncToTi. He BMKOpPUCTOBYMTE AN OYMLLEHHS HadTO-
NPOAYKTUW, PO34UHHMKM abo iaKi PiavHN - BOHN MOXYTb
MOLUKOANUTY NNACcTVKOBI AeTani enekTpoiHCTPyMeHTa.

MicnanpopaxHe ob6cnyroByBaHHSA

Bignosiai Ha NWTaHHS WOAO pPeMOHTY Ta obcnyroBy-
BaHHs BaLIOro npoaykty Bu moxeTe oTpumatu B cep-
BIiCHMX UeHTpax. IHopmaLilo Npo cepBiCHI LEHTPH,
CXeMM 3an4yacTuH Ta iHpopmalito no 3anyactuHax Bu
MOXeTe 3HanTV 3a agpecon: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckante nafiHHA ynakoBKW, a TakoX Oyab-
SIKOro MexaHi4YHOro BMfMBY Ha Hel TPaHCMOPTYBaHHI.

* [lpu 3aBaHTaXeHHi / po3BaHTaXXEHHI HE BMKOPUCTO-
BYMTE HaBaHTa)XyBasibHy TEXHIKY LLO MpaLoe 3a NpuH-
LMNOM 3aTUCKy YNaKoBKU.

3axucT HaBKOJNMUWHBLOIO cepenoBMLLa

Mepepo6ka cupoBUHM 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, [oAaTKoBI NpuUHanex-
HOCTI 1 ynakyBaHHsi BApTO EKOMOrNYHO YNCTO
I yTUni3yBaTy.

B iHTepecax uncTocopTHOI peumnpkynsuii Biaxoais Ae-
Tani i3 CMHTETUYHUX MaTepianiB BiANOBIAHO NO3HAYEHI.
[incHmin nocibHuk 3 ekcnnyarauii HagpyKOBaHUA Ha
nanepi, BUroTOBMeHoi 3 BTOpCUpoBUHM 6Ge3 3acTocy-
BaHHS XI10py.

OGMOBAAETLCA MOXIIUBICTL BHECEHHS 3MiH.
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

blcTbIK KyObIp AoHEKepneriLwi CT19029 CT19030 CT19031 CT19032
KosranTkbIw KypanablH Koabl 8-9 beTTepai kapaHbI3
HomuHanabl kepHey [B] 220-240 220-240 220-240 220-240
HomuHangbl KyaTbl [BT] 2000 800 800 800
SneKTp Torbl KepHeyi 220-240 B [A] 9 3.4 3.6 3.5
XKbinbITy yakbITbl [MunH] <2,5 <2,5 <2,5 <2,5
XbInbITy TEMnepaTtypachl [°C] 0-300 0-300 0-300 0-320
Canmare! [(by[rll(':% 359 e %7 %7

Kayincisaik knacbl

ECKEPTY - XKapakat kayniH asanTty yLiH
nanaanaHyllbl NanganaHy HycKayJbifblH
OKbIN WbIFybl kKepek!

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY! Ocbl 23nekTp KypanbiMeH
G6epinreH 6apnbIK Kayincisaik
eckepTynepiH, Hyckaynapabl, CypeT-
TepAi aHe cunaTTamanapabl OKbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapabl oOpblHAamay TOK
COfyblHa, epTke XaHe / Hemece ayblp >XapakaTka
oKenyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaluakra
aHbIKTaMa any ywiH cakran KOubIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp Kypan" TepMmuHi >xenigeH
XKYMbIC iCTENTIH (CbIMAbl) 3MEKTP KypamnblH Hemece

GatapesgaH >KyMbIC iCTENTIH (CbIMCbI3) 3MEKTp
KypanbiH 6ingipesi.

XyMbic aymarbIHbIH Kayinci3giri

* Xymbic ayMmarbIH Tasa XKoHe XKaKcbl

XapbIKTaHAbIPbINFaH Kyhge ycTaHbI3. Petci3 He-
Mece KYHFipT aymakTap CoTCi3 xarhannapra akenegi.

* OdnekTp KypanaapAabl XapbInFbILl
aTMocchepanapaa nampanaH6aHbi3,  Mbicanbl,
TYTaHFbIW CYMbIKTLIKTap, rasgap Hemece wWaH 6ap
Xeppe. OnekTp Kypangap LwaHapl Hemece TyTiHOepai
TYTaHAbIpybl MYMKIH YLIKbIHAAPAbI TyAblpagb.

+ OnekTp Kypanabl nanpanaHy kesiHge 6ananap-
Obl XXaHe MaHanaarbl agaMaapAbl aynak YCTaHbi3.
Ananpaty 6ackapyabl )KoFanTyFa aKenyi MyMKiH.

AnekTp Kayincispiri

+ OnekTp KypangappablH awanapbl po3eTKara
comkec Oonybl kepek. AwaHbl elwkawaH ewoip
Typae e3reptyre 6onmangbl. Xepre KocbinfaH
3NeKTp KypanpapbiMeH O6ipre ew6ip apanTtep
awacblH nanpganaHyfa 6onmangbl. ©3repTinmereH
allanap xeHe Cealikec poseTkanap TOK COFy kaymiH
asantagbl.

* KyObipnap, XbINbITKbIWTapP, ayKbIMAap >XaHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbIIFaH
6eTTepre AeHeHiH TUIIH GonabipMaHbI3. [JeHeHi3
Xepre KocbinFaH 6ornca, ToK CoFy Kayni apTagbl.

* OneKkTp KypanpapbiHa XaHObIpAblH Hemece
biNfanabl KargauWnapablH — 9cepiH  TUri3GeHis.
OnekTp Kypanfa KipeTiH cy TOK COFy kayniH apTTblpabl.
* CbimAabl AypbIic emec nanpanaHyfa 6onmangbl.
CbIMAblI 23MEeKTP KypanAbl ycTan Xypy, TapTy
HeMece po3eTkagaH axbipaTy VYLWiH eLwKawaH
navpanaH6aHbi3. CbiMAbl XblyaaH, Mangad,
YLKip XUeKTepaeH Hemece KO3FanaTtbiH
GenikTepaeH aynak ycTaHbI3. 3akpiMaanfaH Hemece
LuaTackaH cbiMaap TOK COFy KaymiH apTTeipagpbl.

* OnekTp Kypanabl CbIpTTa nanganaHfaHpa
CbIpTTa NanaanaHyfa xapaMmabl y3apTKbil CbIMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyra >xapamppbl
cbiMApbl NariganaHy ToK COFy KaymniH azantagpl.

* JneKkTp Kypanabl binfanabl opblHAa nanganaHy
Kepek 6Gonca, Kanablk TOKTaH KOpfay KypanbiH
nanpanaHbin KyaT 6epiHi3. Kanablk TokTaH kopray
KypanbiH nanganaHy TOK COFy KayniH asantagpl.
ECKEPTIE! "Kanablk TokTaH Kopray kypansl (RCD)"
TepMuHi "xepre Kbicka Tymbiktany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "xepre akkaH kesferi Ti30ek axblpaTKbillbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINYbl MYMKIH.

» Eckepty! Penyktopaarbl, KankaHaarbl xoHe T.C.C.
alwblk MeTann 6eTTepre elukallaH TUMEHI3, ONTKEHI
mMeTann 6eTTepre TUIO ANEKTPOMAarHUTTIK TONKbIHAapFa
Kegepri KenTipin, ocbinania xapakaTTapFa Hemece
COTCIi3 Xarfgannapra akenyi MyMKiH.

XKeke Kayincispik

navpanaHbin  XaTkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3AbI
KagafanaHbi3 )K9He aypbic aKbinAabl
nanpganaHbiHbI3. JneKTp Kypanabl Lwapuwarn
TypfaHAaa, s 6onmaca, ecipTkinepAai, ankoronbAiH
Hemece AO3piHiH acepiHae GonfaHAa nanpanaHyfa
6onmanabl. ANeKTp KypangapblH nanganady kesiHvge
Oip caT 3emiH 6enmey aybIp xapakaTka akenyi MyMKiH.

* OnekTp Kypanabl
Kblpafbl OOnbIHbI3,

Kasak Tini
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* Xeke Kopfafblll XabAbIKTbl nanaanaHbiHbI3.
OpKawaH Ke3di Kopray KypanblH KuWiHi3. TwuicTi
Xarfgamnap YWiH nanganadbinatbiH LWaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTbIH  Kayinci3gik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
HeMece ecTydi Kopray Kypasnbl CUSIKTbl KOpFaFbiLl
XabblK XxapakaTTapAbl azanTagbl.

* Kespencok icke Kocbinyabl 6onabipmMaHbI3.
Kypanabl KyaT ke3iHe aHe /| Hemece GaTapesnap
XMHafblHa KOCYy, KeTepy Hemece ycTan Xypy
anablHAA KOCKbIW ewipyni KynWae ekeHiHe Ke3
XKETKi3iHi3. JnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKA
KOWMbIN yCTan Xypy HeMece KOCKbILWbl KOCYmbl KyWAeri
3MeKTp KypangapblHa KyaT 6epy ceTci3 xargannapra
okeneai.

* OnekTp KypanblH KOoCy angblHAaa Ke3 KenreH
peTrTey KiNTiH anbiHbI3. JnekTp  KypangblH
anHanaTblH GeniriHe xarnfaHFaH Kyhge KangblpbifiFaH
KinT XapakaTtka aKkenyi MyMKiH.

* KaTTbl XKakKblHAaMaHbI3. OpKawaH TuicTi
KanbINTbl XX8He TeHrepimAai cakraHbI3. byn kyTnereH
Xafdannapga anekTp KypanblH Xakcblpak 6ackapyfra
MYMKiHAiK 6epeai.

* Tuicti kumimai kuini3. Boc knmimai Hemece
3eprepnik 6yrMbiMaapabl KMMeHis. LWawTbl, knimai
X9He KOonfanTbl Ko3fanaTblH GenikTepaeH aynak
ycTaHbI3. boc kuim, 3epreprik Gyrbimaap Hemece
y3blH Lal KosfanaTbliH Geniktepae Typbin Kanybl
MYMKIH.

» LWaHabl WhiFapbin any XaHe XUHay Kypanpapbl
KaMTamacbI3 eTinreH Oornca, Gynapabl KocyAbl
X9He TMIiCTi Typae nanpanaHyabl KamMTamachbi3
eTiHi3. laH vHayabl navpganaHy LlWaHFa KaTbICTbl
KayinTepai azantagpl.

* Kypanpapabl xui nampanaHypaH —anblHFaH
TaHbICTbIKTLIH Ci3Ai MacaTTaHyfa »aHe Kypan
Kayincisgiri npMHUnNTepiH enemeyre akenyiHe xon
6epMeHi3. Abalcbl3 apekeT cekyHATbIH Gip GeniiHae
ayblp xapakatTaybl MyMKiH.

« Eckepty! lManganaHy kesiHge anekTp Kypangap
3MNeKTPOMarHuTTiK epic Tyablpasl. Kenbip
Xafgannapga 6yn epic 6enceHai Hemece naccuBTi
MeauuMHanblK  UMMnaHTatTapFa  kedepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMmre 9KeneTiH XapakaTTbl
GonapipmMay YWiH MeguuMHanblK  MMMAnaHTaTTapbl
Gap agampapra OCbl 3MeKTp Kypangbl navganaHy
anablHaa AspirepMeH XaHe MeauuuHarnbIk UMnnaHTaT
OHAipyLiCiMEH KEHEeCy YCbIHbINaabI.

AneKkTp Kypanabl nanganaHy XoHe KyTy

* Mcuxodmsmkanblk Hemece akbin-o kabinertepi
TOMeH ajampap, CoHbiMeH 6ipre 6Gananap 6yn
3MeKTp Kypangbl TeK KayincisgiriHe >xayantbl agam
Kafafanaca Hemece onekTp Kypanapl nanganady
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagsi.

+ OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. X arpawra
carM AypbIiC 23MEKTP KypanblH NanWganaHbliHbI3.
[lypbIC anekTp Kypanbl e3i apHanfaH xbingaMmasikneH
XKYMBbICTbI XXaKCblpak XeHe kayincizaey opbliHAanabl.

* Kockblll Kocmaca aHe ellipmece, 3MeKTp
Kypanabl nanpanaHyra 6Gonmanpbl. KockbineH
Hackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XoHe XeHaenyi kepek.

* Kes «kenreH petTteynepai xacay, Kocankbl
Kypanpapabl aybICTbIpY Hemece ANEKTp
KypanpapAbl cakTayfa KOl anablHaa allaHbl Kyat
Ke3iHeH XoHe / Hemece O6aTapesnap >XWHaFbIH
ANeKTP KypangaH axblpaTbiHbi3. MyHOan angbiH-

anyfa apHasfaH CakTbIK Llapanapbl 3MeKTp KyparbIHbiH,
Ke3[emncok icke Kocbinybl kayniH asanTtagbl.

* XyMmbiccbl3 TypfaH 23nekTp  KypanpapbiH
GananappaH aynak yCTaHbI3 JK9He  JNeKTp
KypanMeH HeMece OCbl HyCKayrapMeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3neKkTp KypanblH naWaanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. JOnekTp Kypangap OKblTbiMaraH
nangananyLubinapgblH kongapbeiHaa kayinTi 6onagpi.
* OneKkTp KypangapblHa TexHUKanblK KbI3MeT
KkepceTiHi3. KosranaTtblH  GeniktepaiH  kaTte
TypanaHybl Hemece Typbin Kanybl, CbIHFaH
OenikTep XeHe 3NeKTP KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH ke3 KenreH 6acka kargau 6ap-
XOFbIH TekcepiHi3. 3akbiMgarnca, nawaanaHy
angblHAa 2NeKTp KypanblH KeHAeTiHi3. Ken
CoTCi3 XafgawnapAbl Hawap TexXHuKanblK Kbl3MeT
KepceTineTiH anekTp Kypangapb! TyAblpaabl.

+ Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kyuae
yCTaHbI3. TuWiCTi Typae TexHuKanblK  KbI3MET
KepceTineTiH, YyWKip Kecy >xuektepi Oap kecy
KypanzapbiHblH Typbin Kamny bIKTUManabiFbl a3blpak
aHe onapabl 6ackapy oHaliblpak.

* OneKkTp KyparnblH, Kocarnkbl Kypangapabl aHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
caW, XyYMbIC XaFAaunapblH XaHe opbliHAanaTbIH
XYMbICTbI ecKepe OTbIpbiN  ManAanaHbIHbI3.
OnekTp Kypanabl KepceTinreHHeH 6Gacka apekeTTep
YLWiH nanganaHy KayinTi »xafaanFa akenyi MyMKiH.

+ TyTkanapabl aHe yCTaWTbIH 6eTTepAi Kyprak,
Ta3a XXoHe Mal emec Kyhae ycTaHbI3. XXbinnbingay
TyTKanap >xoHe yCTaWTblH 6GeTTep  KyTnereH
Xafgannapga Kypangbl  Kayincis  ycrayFa  keHe
Gackapyra MyMKiHAik 6epmengi.

* OnekTp Kypandabl navganadfaHga  KocbiMLia
TYTKaHbl AypbIC YCTaHbi3. Bbyn anekTp KypanbiH
OackapraHga nanganel. CoHAbIKTaH AypbiC ycTay
CaTCI3 XafAannapablH Hemece xapakaTTapablH KayniH
asaunTtagbl.

KbiameT kepcety

* OnekTp KypanblHa OGinikTi XeHAey MaMaHbl
TYMHYCKanbIK aybICTbIpY GeniiekTepiH
navaanaHbin KbI3MeT KepceTyi kepek. byn anektp
KyparblHbIH KayinciaairiH cakrayabl KaMTaMmachI3 eTef.
* Mawinay >oHe Kocamnkbl KypangapAbl aybICTblpy
Typanbl Hyckaynapabl OpbIHAaHbI3.

AnekTp Kypangbl nanganaHy kesiHpgeri
Kayincisgik Typanbl Hyckaynap

XyMblicka Kipicnec 6ypbIH

A\

+ Bbyn anekTp KypanblH Tek MnacTuk KyObipnapapl
[AoHeKkeprey YLiH naiganaHbiHbi3. Kes kenreH Gacka
)KOINMeEH nanaanaHyra katan TbiibiM canbiHaabl.
e Kbl3gblpy 9nemeHTi apkallaH bICTbIK, COHAObIKTAH
OHbl abannan ycTaHpl3:
* KOnAapblHbI3abl Kbl3Ablpy 3MEMEHTIHEH Hemece
TipKemenepaeH anwak yCTaHbi3;
* KbI3Oblpy 3NeMeHTiH e3iHisre, backa agampapra
Hemece xaHyapnapfa 6afFbiTTamaHpI3;

Hazap aypapbiHbI3: Kbi3Oblpy 3NeMeHTi
bICTbIK >X9HEe OfaH TUI KaTTbl KyHikke
aKkenyi MyMKiH. Kbi3ablpy a3meMeHTiHiH
6acka 3aTTapmeH XaHacybl ©pT TyAbIpYbl
MYMKiH.
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° 9MEeKTp KypamnblH elkawaH YcTengiH Hemece
Gacka 3aTTapapblH YCTiHE KOMMaHbI3, OHbl 8pKallaH
YCTaFbILLIKA KOMbIHbI3.
* OnekTp KypanblH >Xapbinfblll HeMece >KaHfbill
3aTTapAblH XaHblHAa KongaHbaHbI3.
»  OneKTp KyparsblH HeMece OHblIH 6ernikTepiH eLkaluaH
CYMbIKTbIKKa BaTbipMaHbI3.
« Tipkemenepai opHaTy Hemece Tasanay angbliHaa
opKallaH 3rekTp KyparblH po3eTkaaH LublFapbliHbI3
)KOHE OHbl CYbITbIHbI3.
* TedhnoH xabblHblHA 3akbiM  KenTipMey  YLiH
Tipkemenepai opHaTty / e3repTy kesiHae abai 60nbiHbI3.

Xymbic kesiHae

* XKymbiC Ke3iHAe ynbl TYTIH MeH TyTiH nanga
6onybl  MYMKiH, COHAbIKTA@H JXYMbICTbl  KaKCbl
XKenaeTineTiH xepriepae Hemece copy XenaeTkilliMeH
KabapIKTanfFaH >XYMbIC OpblHAAPbIHAA JKOHE JXeke
KOpFaHbIC KypangapblH nanganaHy Kkepek.

* OneKkTp KyparnbiMEH >XyMbIC ICTereHae opKallaH
KOPFaHbIC KOrFanTapblH KMiHi3.

* byn amnekTp Kypanbl KOCynbl
eluKallaH Kapaychl3 kanablpMaHbl3.
» OneKTp KyparblH KOCYrbl HEMECe Xenire arnraHraH
Kesge anbin XXypMeH;s.

+ 3akblMpanFaH Hemece TO3faH  Tipkemenepai
naviganaH6aHbi3, cebebi Oyn eHimainikke kepi acep
eteqi.

e Tok eTki3eTiH kabenbai
Hemece TipkemenepaeH arnbiC yCTaHbI3,
kabenb 3akpiMaanagbi.

» [oHekepneHeTiH OGernwiekTepai Kbi3ablpFaH kesge
KONAbIH  bIHFANCBI3 KyWnepiHeH aynak OomnblIHbI3,
ONTKEHI  Kongap KEHETTeH  CbIpfbil,  Kbl3AbIpy
3MeMeHTiHe Hemece Tipkemenepre Tuin KeTyi MyMKIH,
By aybIp Kymnikke akenyi MyMKiH.

* Hasap aypapbiHbI3: AoHeKeprieHreH Geniiekrep
KYpPFakK XoHe onapablH 6eTTepi Ta3a xXoHe Mauchbi3
6onybl Kepek, aiTrnece AdHeKepreHreH Xik akaynbl
60onybl MYMKiH.

6onfaHaa, OHbl

KbI3AbIPY 3neMeHTIHEH
aunTnece

XyMbICTbI asikTaFraHHaH KeniH

YKyMbICTaH KeniH anekTp KypasblH yCTafbIlLKa KOMbIM,
KeM gerenzie 15 MUHYT CybITbiHbI3. OcblaaH KeliH FaHa
Tipkemenepai anbin TacTayfa keHe 3neKTp KyparsbiH
OHbIH KOprycbiHa canyfa 6onaapi.

HyckaynbikTa KongaHbinaTtbiH TaH6anap

MapganaHy HyckaynbifbiHda TemeHae GepinreH
TaHbanap KonagHblnaabl, onapAblH MaFbiHACblH ecTe
cakTaHpl3. TaHbanapdbl AypbIC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanabl OypbIC >XeHe Kayinci3 KongaHyra KeMmek-
Teceni.

TaHba MarbiHa

Kayinciagik TexHukachl
Typanbl 6apnbik
HyCKayrnapMeH oHe
HycKkaynapMeH TaHbICbIHbI3.

MoHTaXabIK >xaHe peTTey
XKYMbICTapbIH ©TKi3y
angblHAa anekTp Kypanabl
XKernifieH eLWipiHi3.

Kosfranbic 6afbITbl.

AltHany 6afbITbl.

ST

ByratTanfaH.

5¥raTTay,an WblfapblinifaH.

Hasap aygapbiHpI3.
MaHpI3apl aknapar.

blcTbIk GeT.

Kopray CbIHbIObI.

Manganel aknapar.

OnekTp Kypanabl
TYPMBbICTbIK KOKbICKa
nNakTbIpMaHbI3.

=& (B>

TaHb6a MarbiHa

Cepusanblk HeMip 6ap

PROFESSIONAL

CT... Xancblpma:
Ser.No: [ XX XXXXXXX CT ... -ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusanblk
HeMIp.

KosranTtkbiww
cananapbl

KypanbIH KongaHy

OnekTp Kypanbl YW >KaFdambiHO@ NOMAMNPONWMEeH
KyOblpnapbl MeH MydTansl Kocbibic — TypiHAEeri
PUTHHITEPAI KONIMEH ASHEeKepneyre apHarnfaH.
OnekTp  KypanblH  XETKi3y >KMHaFblHa  apTypni
avameTpni  Kybblpnapabl AoHekeprieyre MyMKiHAIK
GepeTiH Tipkemenep kipeai.

KosranTKbIWw KypanabiH KypamaacTtapbl

1 Temnepatypa peTTeriLi
2 KepceTkiw (KbI3bln)
3 Kocyn / eLwipy KOCKbILLbI

Kasak Tini
43



TyTka

KbI3abIpy anemMeHTi

¥crafbiw *

Pynetka *

Bypaybliwbl 6ap anTblOypbIWThl KiNT *
Bypaybiw *

Oexren *

Mnactukanbik KybbipFa apHanFaH kaniubl *
KonfanTap *

MydTanapra apHanfaH Tipkeme *
KybblpFa apHanfaH Tipkeme *

BonTt *

KepceTkiw (xacbin) *

BypaHaa *

Oucnnen *

"SET" Tynmeci

TemnepatypaHbl apTTbipy TYMMECI

21 TemnepaTtypaHbl TOMEHAETY TYMMECI

4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

* KocbiMLua kypamaacTtap

Kenbip cypertenreH Hemece cunartTanfaH
KypampacTtap CTaHAapTThIK Xababikray peTtiHAae
KOCbINTMaFaH.

KosfanTkbiw KypanpblH GeniuekTepiH
OpHaTYy XaHe XeHre cany

Ko3FanTkbIill KypanmeH Ke3 Ke3fnreH XYMbICTbI
Gactay angblHOAa OHbl TOKTaH axblpaTbin
TacTaHbI3.

Kenbip anemMeHTTepAi GekiTy /

0 wbiFapy / opHaty xongapbl 6apnbik

1 KO3FaNnTKbILL Kypanaapaa Gipaei,

6yn kargauvpa epekwe Mopgenbaep
¥cTarbiw (1-2 cyp. KapaHbI3)

BekiTkiw Genwekrep 6GypaHaanapbiH
Oy3bin  anmay YwWiH TbIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

cypeTTernimMereH.

OnekTp KypanblH 1-2 cypeTtepae kepceTinreHaen 6
YCTarbILLIKa KOMbIHbI3.

Tipkemenepai
KapaHbI3)

MoHTaxpgay/6enwekrey (3-4 cyp.

+ 13 xeHe 14 Tipkemenepgi 3-4 cypeTTepae
KepceTinreHaen opHaTbiHbI3. AnTbl OypbIWThI KiATTi 8
naviganaxbin, 6onTtTel 15 TipkemeHiH 14 GypaHgansl
TeciriHe OypaHpI3.
* 13 xaHe 14 KocbIMLLanapabl OpHaTKaH Ke3ae Keneci
YCbIHbICTapAbl OPbIHAAHbI3:
* 13 xoHe 14 TipKkeMeHiH weTi
ANEeMeHTTIH 5 LWeTiHeH eTneyi kepek;
* VNKeHipek anameTpni Tipkemenep 4 TyTKara
aKblHbIpaK opHaTbinagbl.
+ CT19030, CT19031, CT19032 - 13 Hemece 14
TipKeMeHi KbI3Ablpy aNeMeHTIHIH 5 anabliHa opHaTyfa
Gonaabl (4 cyp. kapaHbI3) - Oyn LUeKTeyni KeHiCTiKTe
XKYMbIC icTeyre MyMkiHAik 6epegni. Hasap ayaapbiHbI3:
o6yn xarpanpga 13 Hemece 14 TipkemeHi GekiTy
yuwiH 17 6ypaHAaaHbl nanaanaHbIHbI3.

Kbl3abIPFbILL

KosranTKbIWw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

+ OppanblM AypbIC 3MEKTP KepHeyiH KonaaHbiHbI3:
KosFanTkbill KypangblH 3MneKkTp KepHeyi KypangblH
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae kepceTinreH anekTp
KepHeyiHe caiikec 6onybl kepek.

* OnekTp KypanbiH BipiHWIi peT kongaHap angpiHaa
OHbl KOCbIHbI3 (TeMeHAe cunaTtTanFaHgan) XKeHe OHbI
XKaKCbl XXenpeTineTiH xepae OGipHelle MUHYT XymbiC
icTeyre pykcaT €TiHi3 - afbIMCbI3 Uic 6onybl MYMKIH,
Oyn KanbINTbl XafFaan xaHe akaynblk 6enrici emec.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy
[CT19029]

Kocy:

* OneKTp KyparnblH 3NEeKTP XeniCiHe KOCbIHbI3.

* KaxeTTi TeMnepaTypaHbl OpHaTy YLUiH peTTeriwTi 1
OypaHbI3.

» Kocy / ewipy kypanbiHbiH ekeyiH ge 3 "ON" kyiiHe
KOWMbIHbI3, €Ki Kbl3bll WHAMKATOP fa 2 >aHadbl
(kpl3obIpFbil anemeHT 5 kbizagpl). byn pexwumpaeri
3MEKTP Kyparnbl kebipek 3anekTp 3HePrusicbiH TyTbiHaAbI,
bipak Tesipek Kbi3agbl. EKi Kbi3bin uHAMKaTOp 2
CeHreHge, opHaTbifiFaH Temrneparypara XeTedi xaHe
3MeKTp Kypanbl nanganaHyra gaviblH 6onagpi.

» Kocy / ewipy KypanbiHbiH 6ipiH 3 "OFF" kyiiiHe KotoFa
Gonagbl, aNeKTp KyaTblH YHEMAEW OTbIPbIM, XYMbIC
TemrnepaTtypacblH yCTan Typy YLUiH KyaTTblH XapTbICbl
KETKIMIKTI.

* XymbiC  KesiHOe
XaHybl MYMKIH - Oyl KanbiNTbl JXaFgaw keHe
KbI3Oblpy anemMeHTi 5 CcyblfaHblH  XeHe  Kasipri
yaKbITTa OpHaTbififaH TemnepaTtypaFa AeliH Kbi3bin
XaTkaHblH Gingipeni. Hasap ayaapbiHbI3: Kbi3bin
MHOuKaTop(nap) 2 XymbIiC Ke3iHAge y3aK YaKbIT
)aHb6aca, 6yn 3anekTp KypasnblHblH AYPbIC XXYMbIC
ictemeyiH kepceTyi MyMKiH. Byn xarganaa anekTp
KypanbiH OipaeH 3neKkTp »XeniciHeH axblpaTblin,
KbI3MET KepceTy opTanbifblHa XabapnacbIHbI3.
Ouwipy:

+ Kocy/ewipriwwTiH ekeyiH ae 3 "OFF" kyiiHe KOMbIHbI3,
KbI3blrT UHAMKaTOpnapabliH ekeyi ge 2 eweai.

* OneKTp KyparnblH 3MeKTp >XeriCiHeH axblpaTbiHbI3.
Hasap aynapbiHbI3: 3neKTp KypanbiH ©lipreHHeH
KeWiH KbI3ablpy anemeHTi 5 xoaHe 13 xoHe 14
Tipkemenepi 6ipa3 yakbIT bICTbIK 60onbin Kanagbl,
aban 6onbIHbI3.

[CT19030, CT19031]

KbI3blm  uHAukatop(nap) 2

Kocy:

* OneKkTp KypanblH 9neKTp JKemniciHe KOCbIHbI3.
Xacbin  uHgmkatop 16 >xaHagbl, Oyn  Kbi3gblipy
3ANeMeHTIHIH 5 KbI3bln XaTkaHblH KepceTeai. XXyMbic
TemnepartypacbiHa KETKeHHEeH KeniH acbin
nHamkatop 16 CeHin, Kbi3bin MHAMKATOP 2 XaHagpbl -
ANeKTp Kypanbl nanganaHyfra ganbiH.

e XyMbIC Ke3iHOe KbI3blT MHAMKATOP 2 X8HEe Xacbin
nHaukatop 16 Oa >xaHybl MyMKiH - Oyn KanbinTbl
XKargaw XeHe Kbi3ablpy 3M1EMEHTI 5 CyblFaHbIH kaHe
Kasipri yakblTTa opHaTbllfaH Temnepartypara OewiH
Kbl3biN >aTkaHblH Gingipeni. Hasap aypapbiHbI3:

« Berwektey onepauusnapbl  Kepi  PeTTINIKMNEH KbI3blN MHAUKATOP 2 X9He Xacblil uHaukatop 16
opblHAanaabl. XYMbIC Ke3iHOe y3aK yaKbIT )xaHbaca, 6yn anekTp
Kasak Tini
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KypanbiHbIH AYPbIC XYMbIC icTemeyiH KoepceTyi
MYMKiH. Byn xarpanpa pepey anekTp KyparnbiH
XernigeH axbIpaTbin, KbI3MeT KOpceTy opTalnbiFbiHa
xabapnacbIHbI3.

Ouwipy:

OneKkTp KypanblH 3MeKTp >KEMiCiHEH aXbIpaTbIHbI3.
Hazap aypapblHbI3: 3neKTp KyparnblH ewipreHHeH
KeliH KbI3ablpy anemeHTi 5 xaHe 13 xaHe 14
Tipkemenepi 6ipa3 yakbIT bICTbIK 60nbIin Kanagbl,
abau 60nbIHbI3.

[CT19032]

Kocy:

* OneKkTp KypanblH 3MneKkTp JXemniCiHe KOCbIHbI3.
Oucnnenge 18 "OFF" »a3ybl KbinbinbikTanabl (5.1
cyp. kapaHbl3).

» Kocy / ewipy KockbilwbiH 3 6acbin, 60caTbiHbI3
(5.2 cyp. kapaHbI3). Kpi3abipy anemeHTiHIH 5 Kbi3bin
»aTKaHbIH KOPCETETIH KbI3bli MHAMKATOP 2 XaHabl, arn
avcnnenge 18 temnepatypa kepcetinegi. OpHaTtbinFaH
Temneparypara XeTKeHAEe Kbl3blll MHOUKATOP 2 CeHin,
xacbin nHgukatop 16 >xxaHagpl.

* Kbi3gblpy TemnepaTtypacbiH e3repTy yuwiH 19
("SET") TyvimeciH Gacbin, xibepinia. Oucnnengeri 18
umncbpnapblHbIH Gipi XbinbinbikTan 6actanabl, eHai 20
XoHe 21 TymmenepiH 6acy apKbinbl KaXeTTi MaHAj
opHaTtyra 6onagbl (5.3-5.4 cyp. kapaHbi3). CaH yuw
PET XbiMblfbIKTaFaHHaH KeliH MaH bekiTineai. Keneci
caHabl TaHAay xaHe e3repTy ywiH 19 ("SET") TynmeciH
KanTagaH 6achbir, xibepiHis.

» KaxeTTi TemnepaTypaHbl OpHaTKaHHaH  KewiH
Kbl3ObIpy anemMeHTi 5 kbida Hemece cybiTa 6acTanabl.

* XKyMbIC Ke3iHAe KblI3bll UHAUKATOP 2 X8He Xachbin
wHaukatop 16 ga sxaHybl MYMKIH - Oyn KanbinTbl
XKaFganm XeHe Kbi3ablpy 9NeMeHTi 5 cyblFaHbIH JXaHe
Kasipri yakbITTa OpHaTblfaH TemnepaTtypara LewiH
KbI3bIM >KaTkaHblH Gingipeni. Hasap aypapbiHbI3:
KbI3bl&1 MHOUKATOP 2 XaHe Xacblsl uHaukatop 16
XKYMbIC Ke3iHAe y3akK yakbIT xaHbaca, 6yn anekTp
KypanbiHblH AYPbIC XYMbIC icTeMeyiH KepceTyi
MYMKiH. Byn xafpanpa pepey anekTp KypanbiH
XeniAeH aXblpaTbin, KbI3MeT KepceTy opTanbifbiHa
xabapnacbIiHbI3.

Ouwipy:

» Kocy / ewipy KockblwbliH 3 6Gacbin, 6ocaTbiHbI3
(5.2 cyp. kapaHpid). [Oucnnevige 18 "OFF" «ywi
XKbIMbINbIKTAWAbI.

* OneKTp KypanbiH 3NEeKTP XeniCiHeH aXblpaTblHbI3.
Hasap aypapbiHbI3: 3NeKTp KypanbiH elipreHHeH
KeliH Kbi3ablpy anemeHTi 5 xaHe 13 xaHe 14
Tipkemenepi 6ipa3 yakbIT bICTbIK 60nbIin Kanagbl,
aban 60nbIHbI3.

KosranTKbIww nusanH

MYMKiHAIKTepi

KypanabiH

Xymbic npuHUMni

OnekTp Kypanbl MONUNPONuIeH Kybbipnapbl MeH
UTUHITEpAi  AnddysnanblK  AoHekepney  YLiH
KonaaHbinagbl. benwektepaiH KocbinbicTapbl 6anky
TemnepartypacblHa [eWiH Kbl3adbl, COOaH KeniH
KyObIp puTUHIKe eHrisineai. bBankbiTbinFaH matepuan
cankblHOan, [OsHeKkeprieHreH ik GeniiekTepain,
KYPbISbIMbIH Kkabbingangpl. [aHekepneHeTiH
GenwekTep bipaen mateprangan 6omnybl Kepek.

Kagamablk KyaTTbl peTTey
[CT19029]

OnekTp KypanbiHAa eki kocy / ewipriw 3 6ap. OnapabiH,
Gipeyi kocbinFanga anekTp kypansl 1000 BT TyTbiHaabl,
ekeyi KocbInFaHga anekTp kypansl 2000 BT TyTbiHaabI.
Makcumangpl KyaTTa XyMbIC icTereHae anekTp kypansbl
Tesipek Kbi3aabl xaHe byn dyHKLMSA XYMbIC KopLuaraH
opTaHblH TEMEH TemnepaTtypacbliHaa opbiHAanca ga
nangans! 60nybl MyMKiH.

TemnepartypaHbl peTTey

[CT19029, CT19032]

Byn  anekTp  KypangapbiHblH  KOHCTPYKLMSICHI
[loHEeKeprneHeTiH GenwekTepain matepuanbsiHa
kapan 13 xeHe 14 TipkemenepdiH Kbi3oblpy
TemnepaTtypacblH  OpHaTyFa  MyMKiHAIK  Gepepi.
TemnepaTtypaHbl peTTey npoueaypachl >XofFapbiaa
cunatTanfaH.

KosranTbiw Kypangbl KongaHyooubIiHLWa
YCbIHbICTaApP

Xannbl ycbiHbIcTap (6-9 cyp. KapaHbI3)

» YcTarbllwTbl 6 kenpgeHeH 6eTke KombiMm,
KyparnbiH 6 yCTarbILKa KOMbIHbI3.

« KaxetTi agnametpgin 13 xeHe 14 KocbiMLIanapbiH
Ofapblga cunaTtTanFaHian opHaTbiHbI3.

» OneKTp KypanblH KOCbIHbI3.

* CT19029, CT19032 - kbi3ablpy TemnepaTtypacbiH
OpHaTbIHbI3.

* KybOblpnapabl kecy yuwiH kanlwbiHbl 11 (>keTkidy
XWHaFbIHa KipMeyi MyMKiH) nanganaHy ycbiHblnaabl.

* 6 cypeTTe KepceTinreHaen KyObIpAblH KaXeTTi
Y3bIHABIFbIH KECIH|3.

* Qonbra  KyOblpnapbliH  A8Hekepriey
[SHeKeprey OpHbIH Ta3anay Kaxer.

» TexipnbeHijs xeTkinikcia bonca, KybbipFa TeMeHaeri
KecTere cankec Kybblpabl 14-wwi Tipkemere cany kepek
KaLWbIKTbIKTbI (A9HeKeprney TepeHairiH) 6enrineHxis.

» Kybbipapbl 6ip KonbiHpI36eH TipkeMere 14 canbiHpbI3,
an ekiHWi KomnblHbI36eH duTuHITi 13  Tipkemere
KOMbIHbI3. KaxeTTi [fOoHekeprney TepeHgiriHe "h"
XKETKeHLUe AoHeKkeprieHeTiH beniiekTepai utepinia (7
cyp. kapaHbi3). Hazap aygapblHbI3: 5 Kbi3ObIpFbill
anemMeHTke, coHaaun-akK 13 xoHe 14 Tipkemenepre
Kon TurizbeHis, Oyn KaTTbl KyWikke okenegi.
KypanmeH >yMbiCc icTereHae opkalwaH Kornfan

anekTp

KesiHae

KWiHi3.
o KaxetTi "t1" KbI3AbIPY  YaKbITbIH KYTiHi3
(TemeHperi kecTeHi kapaHpl3), cogaH keWiH 6ip

yakbiTTa Kybbipabl 14 TipkemegeH anbiHpI3, an
dutuHrTi 13 TipkemeneH anbiHpi3. Eckeptne: erep
XYMbIC KOpLUaFaH opTa Temnepatypachi 5°C TomeH
Gonca, oHAa Kbi3abIpy yakbITbiH 50%-Fa apTTbipy
Kepek.

* Kybblpapl cutuHrke pepey canbibbiz (8.1 cyp.
kapaHbi3). KybbipFa KaTbiCTbl (OUTUHT OPHbIH peTTey
VCbIHbIMIFAH KOCY VYakbITblHaH "t2" acnaybl Kkepek
(TemeHperi kecTeHi kapaHpl3).

» [leHekepneHreH Tiric eHAi Cyblybl Kepek (CankbiHaaTy
yakbITbl "t3" yWwiH TemeHaeri kecteHi kapaHbi3). Ocbl
yakbIT iWiHae AsHekepneHeTiH benwekTepai 6ip-6ipiHe
KaTbICTbI XKbIMKbITYFa HEMeCe Ke3 KenreH MexaHukanbik
XKYKTeMere ylublpaTyFa ThliibIM canblHabl.

Kasak Tini
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d(mM) h(mm) t1(cek) t2(cek) t3 (MuH)
220 14 5 4 3
225 16 7 4 3
232 18 8 4 4
240 20 12 6 5
250 23 18 8 6
263 24 24 10 8

d (Mm) - Ky6bIp AnameTpi;

h (Mm) - BeHekepney TepeHairi;
t1 (cekK) - KbI3AbIPY YaKbIThI;

t2 (cek) - KoCbIny yakbITbl;

t3 (MWH) - cankbiHAATY yaKbIThbl.

« [loHekepneyaiH Aypbic Hyckacel 8.2 cypeTTe
KepceTinreH. 9 cypeTTe aAeTTeri AoHeKeprey Kkatenepi
KOPCETINreH:
* 9.1 cyp. - poHeKepney TepeHAairiHiH XeTKinikciaairi
Hemece 13 xeHe 14 TipkemenepgiH TeMmeH
Temneparypacbl; Oyn xafgavga LgoHeKepreHreH
Kocblnbic 6epik 6onmangbl;
* 9.2 cyp. - KyObIpaObl XoHe MUTUHITI Kbl3AbIpy
KesiHAe LamagaH ThiC Ky, Kbl3ablpy YakbiTbl
TbIM y3aK Hemece TemnepaTtypa TbiIM >XOfapbl;
Oyn >kafganga  KyObipAblH - afblHbIHBIH -~ ayAaHbl
COHLUanbIKTbl asasabl, Oyn eTneyre akenyi MyMKiH;
* 9.3 cyp. - kyObIpAbl PUTUHTKE Kipridy Ke3iHae Typa
Kenmey; Oyn arganpga ASHEKeprieHreH KOoCbInbIC
Gepik bonmangpl.
* XKymbICTaH KeWiH 3nekTp KypamnbiH ycTarbluka 6
KOWbIMN, OHbI kKem aereHae 15 MUHYT cybITbIHpI3. OcblaaH
KemniH faHa 13 xaHe 14 Tipkemenepxi anbin TacTayra
»K8He 3neKTp KyparblH OHbIH KOpMyCchlHa canyfa 6onaab!.

KosfranTkbiw Kypanabl xxeHaey / anabiH
any wapanapbl
KosranTkbill KypariMeH Ke3 Ke3NreH XYMbICTbl

GaCTay angbiHAa OHbl  TOKTaH axblpaTtbin
TacTaHbI3.

Tipkeme KyTimi

13 xeHe 14 TipkemenepdiH KyWiH KagaranaHbl3.
KanraH nnactMmaccaHbl xymcak LybepekneH abannan
anbiHbI3, Oyn MakcaTTa TedroH >XabblHblHA 3aKbiM
KenTipmey YLUiH KaTTbl 3aTTapabl NnanganaHbaHpls.

KosranTkbiw Kypanabl Tasanay

KypbInfFblHbl - y3aK  yakbIT  KONMAaHyAblH  MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Tasza ycTay. Tasanay yWwiH MyHan
eHiMAepiH, epiTKiTepai Hemece  KOPpPO3USAMbIK
CYMbIKTbIKTapabl kongaHbaHbl3, cebebi onap anekTp
KypanblHbIH, MnacTuk 6eniktepiH 3akbiMaaybl MYMKIH.

CatyaaH KeWiHri KbI3MeT XaHe ©OTiHiM OGoMbiHWa
Kbl3MeT

bisgiH caTygaH KeniHri KbI3MEeT eHiMre TexHuKanblK
KbI3MET KepCeTyre XaHe OHbl )XeHaeyre, COHbIMeH bipre,
Kocarnkbl GerniekTtepre KaTbICTbl CypakTapblHbI3fa
xayan 6epeni. CoHpan-ak, CepBWUCTIK opTanbiKTap
Typanbl aknapatTbl, GenikTepaiH AuarpammanapbiH
XeHe Kocarkbl Geniektep Typarnbl aknaparTbl MblHa
betTe Tabyra 6onagbl: www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbIH TacbiMangay

« Tacbimangay KesiHoe Kantamara
MexaHuKanblk acepi Turisyre 6onmangsbi.

« XykTi TycipreHge / >xykTereHge KbiCblil opay
KaFuaaTbIMEH XXyMbIC iCTEWTIH eLbip TexHonorns TypiH
navpanaHyfa pykcar eTinnMereH.

ewbip

KopmaraH OpPTaHbl CaKTay

LLnkisaTTbl KOKbIC peTiHAe namngara
acblpyAblH OpHblHA KalTa KomnpaaHyfa
XKibGepiHi3.

OnekTp Kypanbl, kapakatrap oHe Oyma
KopLUaraH opTaFa 3UsiHCbI3 karaa KonaaHyFa
Xibepinyi kepek.

Mnactukanblk KOMMOHEHTTEP CblHbINTanfaH kanTa
KongaHy yLiH 6enrineHrex.

Byn Hyckaynap kanTa KongaHbinatbiH
KOChbINIMaraH karasga 6ackin LWblFapbisiFaH.

XTOPUH

OHAipyLwwi e3repicTep eHridyi MyMKiH.
Kasak Tini
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